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1 INFORMACION GENERAL

1.1 DIMENSIONES
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DESCRIPCION ¢
Envio calefaccion
Envio agua caliente v
Entrada gas ==
Entrada agua fria 11 i "7
Retorno calefaccion peey |
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1.2

VISTA DETALLADA MODELO FF

o~

o ~0 o3

DESCRIPCION
1 | Aspiracion de aire para sistemas de {49 | vaivula primario 3 bar
2 | Presostato aire 11 | Caja eléctrica
3 | Depdsito de condensados 12 | Bomba
4 | Seguridad de sobrecalentamiento 13 | Termistor de retorno primario NTC2
5 | Intercambiador primario 14 | Extractor modulante
6 | Termistor de envio primario NTC1 15 | Puntos de presion para analisis de humos
7 | Electrodos de encendido y deteccién 16 | Colector salida coaxial 60/100
8 | Valvula gas y encendedor 17 | Taquimetro
9 | Termistor sanitario NTCs
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1.3 VISTA DETALLADA MODELO CF
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Z N
-
-
3 F
'-_
| 12
4
bt e L
5 g 1
6 -
j
10
k
P 9
=
DESCRIPCION
1 | Salida de humos 7 | Termistor sanitario NTCs
2 | SPOTT 8 | Valvula primario 3 bar
Seguridad de . 9 | Caja eléctrica
sobrecalentamiento
Termistor de envio primario
4 NTCA 10 | Bomba
Electrodos de encendido y 1 Termistor de retorno primario
deteccion NTC2
Vélvula de gas y encendedor | 12 | Intercambiador primario
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1.4

CUADRO DE MANDO

1
e 13
3
4 12
5 11
B 10
7
8
8
DESCRIPCION
1 Display 8 Botodn esférico de regulacidon T° sanitaria
2 Botén ON/ OFF + Luz testigo verde 9 Mandmetro
3 Botoén esférico regulacion T° calefaccion + 10 Boton “Info” (informacion)
Botdn esférico regulacion en los menus
4  Botdn seleccion modo Verano/Invierno 11 Botdn “ESC” (Salir)
5 Boton de programacion mantenimiento en . g s
o ) ) 12 Botdn de acceso al menu/validacion
T° del intercambiador de placas
6 Botén de programacioén horario calefaccion 13 Botdn “Reset”
7 Botén “SRA”
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1.5 DISPLAY
1.5.1 Indicaciones generales del display
w vV U T R Q P O N
A
B
C
M
D L
E K
F G H I J
DESCRIPCION
D . . M Modo sanitario activado e indicacién del nivel de
A Indicacion de la programacion horaria L
temperatura en sanitario
B Demanda de pulsado del boton “Reset’” para | N Indicacion que el modo “SRA” estd activado en
desbloquear la caldera calefaccion
C Funcionamiento y autodiagndstico:
- estado de la caldera y temperaturas O Indicacién de la programacion del modo “Mantenimiento
- indicacion menu en T° del intercambiador sanitario”
- indicacion cédigo error
D Visualizacién de la temperatura exterior cuando el | P Indicacion que la programacién horaria en calefaccidn
sensor esta conectado (aparece en el menu Info). esta activada
E Fondo del display Q Indicacién de la activacién de la funcién E@sy.
F Visualizacion de la presion del circuito primario R
G Visualizacién de un texto informativo corredizo S Indicaciéon de la programaciéon de la zona calefaccion
(zona 1y 2).
H Visualizacién de la fecha y Ia hora T Ir?dlcac'lon del dia de la semana (1: lunes / 2: martes, ...
7: domingo)
| Modo calefacciéon activado e indicacidén del nivel | U Indicacion de presencia de llama y de potencia al
de temperatura en calefaccién quemador. Indicacioén de error de ionizacion
J Indicacion de la activacion del modo . . . .
“ L o . . V Visualizacion de la temperatura interior cuando el
Mantenimiento en T° del intercambiador . MNP
A sensor esta conectado (aparece en el menu “Info”).
sanitario
C L . W Indicacién de demanda de intervencion de la asistencia
K Indicacién de la activacién de un sistema solar técnica
L Visualizacion del menu “Info”
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1.5.2 Indicaciones en el display sobre el modo de funcionamiento

Durante el funcionamiento, se puede comprobar el modo de funcionamiento de la caldera en la parte
izquierda del display. A cada estado corresponde una letra distinta:

DISPLAY DESCRIPCION ESTADO CALDERA
O-- Stand-By STAND-BY. Ninguna demanda. Las 2 cifras a la derecha indican
la temperatura leida por el termistor de envio primario (NTC1).
Modo calefaccion, | Esta en curso una demanda de calefacciéon. Las 2 cifras a la
quemador derecha indican la temperatura leida por el termistor de envio
encendido primario (NTC1).
C-- o en modo
“Mantenimiento en|En modo sanitario, cuando el mantenimiento en T° del
T° del | intercambiador de placas esta en funcionamiento. Las 2 cifras a
intercambiador de | la derecha indican la temperatura leida por el termistor de envio
placas” primario (NTC1).
Modo calefaccidn, | Primer caso: el quemador en modo calefaccién se apaga cuando
quemador apagado | aun esta activa la demanda. La bomba sigue funcionando.
Segundo caso: al finalizar la demanda de calefaccion, la bomba
C-- queda en POST-CIRCULACION por 2 minutos. Las 2 cifras a la
derecha indican la temperatura leida por el termistor de envio
primario (NTC1).
Extr.acc.:lon de agua El fluxémetro sanitario esté activo, la caldera funciona en modo
d-- sanitaria en curso, sanitario. Las 2 cifras a la derecha indican la temperatura de
quemador o . o
. regulacion del suministro sanitario.
encendido
Modo sanitario, | Se acaba de terminar una demanda de agua sanitaria, la
H-- quemador apagado |temperatura del circuito primario es elevada. Se activa una
POST-CIRCULACION de la bomba. Las 2 cifras a la derecha
indican la regulacion de temperatura del suministro sanitario.
F Funcioén antihielo | La funcién antihielo esta activada. Es gestionada por el termistor
activada de envio primario NTC1.
S Temperatura solar
P1- Funcion purga automatica
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1.5.3 Descripcion de las indicaciones principales en el display

Texto informativo corredizo

En la parte inferior del display se puede ver
un texto informativo sobre el estado o el
funcionamiento de la caldera.

e Funcion “SRA” activa

Cuando el usuario selecciona la funcién
“‘SRA” en calefaccibn (Sistema de
Regulacion Adaptado), se visualiza este
simbolo.

¢ Modo calefaccion activo

El usuario ha seleccionado el modo
calefaccion. La barra LED debajo del
simbolo del radiador indica la temperatura
de calefaccion que se ha configurado.

e Modo sanitario activo

El usuario ha seleccionado el modo
sanitario. La barra LED debajo del simbolo
de grifo indica la temperatura sanitaria
configurada.

e Lectura de las temperaturas
Pulsando el botén “Info”, el usuario o el
técnico pueden leer las diferentes
temperaturas (envio primario, termostato
ambiente y sensor exterior, si estan
conectados).

¢ Indicaciones de anomalias de
funcionamiento

Cuando la caldera estd en “anomalia de

funcionamiento” en el display aparece un

cédigo.
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e Programacion

El display indica el rango de
programacion definido por el usuario en
las diferentes zonas.

o Programacion del mantenimiento
en temperatura del intercambiador
de placas

El display indica que la funcion

“Mantenimiento en temperatura del

intercambiador de placas” esta

programada.

¢ Funcion “Mantenimiento en
temperatura del intercambiador de
placas”

La palabra “COMFORT” que aparece en

el display indica que la funcion

“‘Mantenimiento en temperatura del

intercambiador de placas” esta activo.

e Servicio de asistencia

El display indica que la caldera est4 en
modo “Parada de emergencia”. Para
restablecerla es necesario pulsar el boton
“RESET”.

En algunos casos aparece este simbolo

que indica que es necesario
contactar con el Servicio de asistencia
técnica.

e Presencia de llama y nivel de
potencia del quemador

El display indica que el quemador esta

encendido. La barra LED debajo del

simbolo indica el nivel de potencia del

quemador.
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2 FUNCIONAMIENTO| TN

-

s

7
21 MODO CALEFACCION 'me
35°C | 85°C
RANGO D,E La temperatura se puede leer en el display por 4
REGULACION segundos cada vez que se gira el botdn
calefaccion.

La demanda de calefaccion puede activarse desde:
- un termostato ambiente;

- un sensor ambiente; Demanda
- un dispositivo de programacion; .7
-un control remoto. e calefaccion

En el display aparece la letra . La temperatura que
lee el termistor de envio primario aparece en el

display.
La posicion de reposo de la valvula de tres vias es el v
modo sanitario. Cuando se activa una demanda de , ,
calefaccién el motor de la valvula de tres vias es Valvula 3 vias
alimentado para pasar al modo calefaccion. El cierre :
de la valvula se pone entonces en posicion “retorno”. a“mentada

7 segundos
Bomba
La bomba es alimentada 7 segundos después de la .
valvula de tres vias para evitar eventuales golpes de a“mentata y
ariete en la instalacion. Comprobacién
Al mismo tiempo, el sensor de presién primario
comprueba la presién del circuito primario. sensor de
presion
proporcional
Antes de accionar el extractor se efectua una v
comprobacion del estado del presostato (el contacto
deberé-abrirse, de lo contrario aparece el cédigo de Extractor
error |6 07)). .
El extractor es alimentado a la velocidad maxima alimentado
(solo modelo FF). 1
Continta
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Solo modelo FF: el presostato de aire controla el

funcionamiento del extractor. Si después de 20 Control del
segundos no se detecta ninguna sefal del presostato, )

la caldera se pone en stand-by y en el display presostato de aire

aparece el codigo .

\4

Cuando el contacto del presostato estda cerrado la Encendedor y valvula
valvula gas y el encendedor estan alimentados. i de gas alimentados

\ 4

La valvula gas es alimentada al 80% de la potencia de Encendido del
encendido (regulable con el parametro 2 20).
quemador

La deteccién de llama es efectuada por el electrodo
de ionizacién.

En el caso de que la sonda de ionizacién no detecte
corriente durante la fase de encendido (maximo 8
segundos), en el display aparece el c()digo.
Entonces se efectia un segundo intento al 90% de la
potencia de encendido. Si una vez mas la sefial de Control de la
ionizaciébn no se detecta, en el display aparece el i
codigo [5 P2). llama
Se efectua un tercer intento al 100% de la potencia
de encendido. Si la sefial no es detectada, la caldera
se pone en seguridad y en el display se aparece el

codigo .

\4

\4

Se realiza una comprobacion permanente de la @ .. i i A
circulacion por medio de los 2 termistores primarios. Control CITCU|aC|On

v

Continta
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La deteccién de llama autoriza a la valvula de gas
y al extractor a efectuar una modulacién en
funcion de las necesidades de calefaccion.

La potencia de la instalaciéon de calefaccion
puede regularse con el parametro 2 31.

La potencia minima puede regularse
directamente en la valvula de gas.

El apagado del quemador se produce a las
siguientes T°:

» en el primer minuto siguiente a la deteccion
de llama:
T°off = T° de suministro +8 °C
» en el segundo minuto siguiente a la deteccién
de llama:
T°off = T° de suministro +6 °C
» después del tercer minuto siguiente a la
deteccion de llama:
T°off = T° de suministro + 4 °C

Esta légica de funcionamiento permite evitar el
encendido o el apagado intempestivo del
quemador.

En modo calefaccion la bomba tiene 2 velocidades.
La seleccion es efectuada por un control del AT
sobre la base de las siguientes mediciones:

» ATenv-ret < AT — 2 °C — Baja velocidad

» ATenv-ret > AT — Alta velocidad

» o AT= 20 °C (valor predefinido. Puede
regularse con el pardmetro 2 39 entre 10 y 30
°C, segun los tipos instalacion).

Después de cada modificacion de velocidad, el
estado sigue siendo el mismo durante por lo
menos 5 minutos.

Modulacion del
quemador

El control de sobrecalentamiento es efectuado
por un termostato (102+4 °C) situado en la salida
del intercambiador primario. La reposicién se
efectia manualmente desde el cuadro de mando.
En el display se visualiza el cédigo . El
restablecimiento sera posible solo cuando la
temperatura alcance los 87 °C.

Control de la
velocidad de
la bomba

PROCEDIMENTO

Control de sobre-
calentamiento

N.B. El termistor de envio primario (NTC1) controla que la temperatura primaria no supere

nunca 88 °C; en caso contrario impide el encendido del quemador.

Si la circulacion en la instalacidon de calefaccion no es suficiente, es posible que se abra
el by-pass automatico (capacidad maxima de 350 I/h).
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2.1.1 Esquemasinoptico en calefaccién

v
X K %
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L
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Pag. 16 de 80



MT’s Manual de formacion:
GROUP

2.2 MODO SANITARIO

La lectura de la temperatura se puede ver en el
display durante 4 segundos cada vez que se gira el
botdn de regulacién sanitaria.

Cuando el fluxdmetro sanitario detecta una
demanda de agua caliente (circulacion > 1,6 I/min)
en el display aparece la letra @ con la indicacion
de regulacién de la temperatura.

Dos posibilidades:
1. si la caldera esta en modalidad stand-by, la valvula
de tres vias ya esta en posicién sanitaria;

2. si la caldera estd en modo calefaccion, la valvula
de tres vias es alimentada para hacer que se
desplace al modo sanitario.
Durante este desplazamiento el quemador y la
bomba siguen alimentados.

Rango de

regulacion

— ]

=" o e

Cﬁﬁm
oy

DEMANDA AGUA
CALIENTE USO
SANITARIO

\4

Valvula 3 vias

Dem. calefaccion Dem. calefaccion
ON OFF
] I
v v
Pasaje de La valvula de tres
calefaccion a vias queda en
sanitario J sanitario
y

La bomba es alimentada a alta velocidad; el sensor
de presion primario (si esta presente) efectia una
comprobacién de la presion del circuito primario.

Bomba alimentada y
comprobacién sensor de
presion proporcional

Antes de accionar el extractor se efectia una
comprobacion del estado del presostato (el contacto
debe estar abierto, de lo contrario aparece el cédigo

de error[6 07).

El extractor es alimentado a la velocidad maxima

A\

Extractor

(solo modelo FF).

alimentado

}

Comprobacion del cierre del presostato de aire en
20 segundos, de lo contrario aparece el codigo
(solo modelo FF).

Control del
presostato aire

;

Continva

l
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Cuando el contacto del presostato esta cerrado, la
valvula de gas y el encendedor estan alimentados.

La valvula de gas es alimentada a la potencia de
encendido (regulable con el parametro 2 20)

Alimentacion
encendedor y
valvula de gas

\ 4

La deteccion de llama es efectuada por el electrodo
de ionizacion.

En caso de que la sonda de ionizacion no detecte
corriente durante la fase de encendido (maximo 8
segundos), en el display aparece el cc')digo
Entonces se efectua un segundo intento a la potencia
de encendido. Si otra vez no se detecta la sefial de
ionizacion, en el display aparece el codigo .

Se efectla un tercer intento a la potencia de
encendido. Si la sefial no es detectada, la caldera se
pone en seguridad y en display aparece el codigo @

jo1]

Encendido
quemador

v

i Se realiza una comprobacion permanente de la circulacion
i por medio de los dos termistores primarios (Envio y
i Retorno).

Control de la
llama

\4

Control circulacion prim.

v
Continta

l
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El quemador modula desde la potencia minima a la
potencia maxima (regulaciones en la vélvula de

as). ‘s
gas) Modulacién de la
El guemador se apaga si la temperatura leida por ||ama
el termistor sanitario (NTCs) es superior al limite

(véase la tabla de abajo).

El control de sobrecalentamiento es efectuado
por un termostato (1024 °C) situado a la salida

del intercambiador primario. El restablecimiento

es efectuado manualmente por el cuadro de Control sobre-
mando pulsando el botén “RESET”. )

En el display aparece el cédigo 1 01 | El calentamiento

restablecimiento sera posible solo cuando la
temperatura alcance los 87 °C.

PROCEDIMENTO

Para reducir la formacion de incrustaciones
calcareas en el intercambiador sanitario de placas,
cuando el agua es dura, se produce una limitacion
de la temperatura en el circuito primario y en el

sanitario.
T® o s Rearran
requl. T° max. que
e N Control de las
s Inguna o o
(term- en\/)IO influgencia 85°C 81°C temperaturas
primario
. S',?C52 65 °C | 64°C
(termistor :
sanitario) SI°<052 62 °C 61 °C ]
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2.2.1 Esquema sinodptico en sanitario

}_/{f-
D"a‘lJ

=

<—g L

 MKT0004

Entrada
agua fria
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3 FUNCIONES ESPECIALES

3.1 FUNCION “ANALISIS DE COMBUSTION”

Esta funcion permite efectuar los analisis de combustion a la potencia maxima y minima.

Para activarla, seguir las siguientes instrucciones:

ACCION DISPLAY
0 2‘3"7!"-6
iE-- 45
’ .'-.-i--y’
El disol | - Lo .
Tener pulsado 5 segundos el botén “Reset”. display muestra las siguientes indicaciones

(0]

» modo sanitario — Off: 86 °C; On: 81 °C;
» modo calefaccion — Off: 89 °C; On: 84 °C.

sanitario.

Se pueden seleccionar tres potencias diferentes:

e Cuando la caldera esta en modalidad INVIERNO o VERANO, el quemador funciona en este modo:

sin demanda sanitaria, la caldera funciona en modo calefaccion;
0 para una circulacién sanitaria superior a 1,6 I/min, funciona en modo sanitario.

* El termistor de envio primario (NTC1) controla la temperatura primaria durante la “MODALIDAD
ANALISIS DE COMBUSTION” respetando los siguientes parametros:

Para facilitar el modo “ANALISIS DE COMBUSTION’, se aconseja efectuarla abriendo al maximo un grifo

ACCION DISPLAY POTENCIA
Girar el bl
blcr)?([)rf P Potencia maxima en
; iE--= calefaccion
3 hacia el e
signo + 17 bar
 amm 5., Imm
Girar el B2 4 Eﬁ:wafs“s? # '5_:_"2.
botén R l o Potencia maxima en
3 hacia el e i ﬂ' oL Il = sanitario
signo+ \__/ s W0 2=
. ! Massima Sanitaria )
1]} » MENU
i L] T ——
Girar el N R e
Irar e 3 o 2 M234s867 q Z
boton P A il Il 4 Potencia minima
3 hacia el :t_ _ li'l M
signo + Ell:lar - L ==
F-‘n-tenza Minirma )

Para salir de la funcién “ANALISIS DE COMBUSTION”, pulsar el botén “ESC”. Si no, la funcién se
desactiva automaticamente después de 10 minutos.
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3.2 FUNCION “MANTENIMIENTO EN T° DEL INTERCAMBIADOR DE PLACAS”

Esta funcidon permite al usuario reducir los tiempos de espera del agua caliente cada vez que necesita
usarla. El objetivo es mantener en temperatura el circuito primario.

La configuracién de fabrica prevé que la funcion esté activa 24h/24h. Este caso la palabra “COMFORT”
aparece abajo a la derecha del display.

Para programarla, seguir las siguientes instrucciones:

Como programar la funcién “Mantenimiento en T° del intercambiador de placas”

Configuracion de fabrica

La palabra « COMFORT »
indica que el mantenimiento

en temperatura del
intercambiador de placas es
continuo.
Programacion de la
funcién

Pulsando una vez el botén
de programacion se puede
programar la funcion desde f
las 6 hasta las 23 (valor / 1%
predefinido).

En el display se ve el icono
“Reloj”.

A través del menu 1 se
puede programar como se
desea.

Desactivacion de la
funcioén

Pulsando por segunda vez !
el boton, la funcion se 2
desactiva. El display ya no // ¥
muestra el reloj ni la palabra
“COMFORT".
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Cuando el intercambiador de placas esta en calefaccion, en el display aparece el icono “COMFORT” con
la letra |C| seguida de la temperatura leida por el termistor de envio primario (NTC1).

La funcién “MANTENIMIENTO EN T° DEL INTERCAMBIADOR DE PLACAS ” depende de la regulacion
de la temperatura sanitaria:

Temperatura de suministro ON TEMPERATURA OFF TEMPERATURA
sanitario NTC1 NTC1
36 34 40
37 35 41
38 36 42
39 38 44
40 39 45
41 40 46
42 41 47
43 43 49
44 44 50
45 45 51
46 47 53
47 48 54
48 50 56
49 52 58
50 53 59
51 55 61
52 57 63
53 58 64
54 60 66
55 62 68
56 64 70
57 65 71
58 66 72
59 67 73
60 68 74
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3.3 FUNCION “ANTIHIELO”

Esta funcion permite proteger la caldera del hielo. El boton ON/OFF del cuadro de mando debe estar en

posicion ON.

La funcion es controlada por el termistor de envio primario (NTC1). Y en caso de que éste presente
algun defecto, el control es realizado por el termistor de retorno primario (NTC2).

seguida de la temperatura leida por el
termistor de envio primario NTC1.

CONDICION ACCIONES DURACION
- La bomba es alimentada a alta Hasta que el
Valor de la velocidad. termiqstor
temperatura leida por | - La valvula de t_res vias es alim.entada NTC1 detecta
1a f el termistor de envio a turnos, un minuto en sanitario y un
daSe primario NTC1: minuto en calefaccion. tem u:thura
Entre 3°C y 8 “’C - En el display aparece la letra Zpg °c

¥

si, después de 20 minutos,

las condiciones ilustradas en 12 fase no han cambiado (3° C<NTC1<8 °C), se

activa la segunda fase

letra || y el numero |2 seguidos del
valor leido por el termistor de envio
primario NTC1.

='
CONDICION ACCIONES DURACION
- La valvula de tres vias se pone en
modo calefaccion. Hast |
- La bomba es alimentada a alta astaque e
Valor de la . termistor
temperatura leida por velocidad. NTC1 detect
2a f pere P - El quemador se enciende a la etecta
ase el termistor de envio otencia minima una
primario NTC1: EI disol t It d te | temperatura
- isplay muestra alternadamente la
inferiora 3 °C pay >30°C

Si el termistor de envio primario NTC1 presenta algun defecto (circuito abierto o cortocircuito), la funcion
“Antihielo” es gestionada por el termistor de retorno primario NTC2. En este caso se alimenta solo la bomba.
El display no muestra la funciéon “ANTIHIELO” sino el codigo de error del NTC1 .

En caso de que el termistor de retorno primario NTC2 presente algun defecto (circuito abierto o
cortocircuito), la funcion “ANTIHIELO” activa la alimentacion. El display no muestra la funcion “ANTIHIELO”

sino el cédigo de error del NTC2 .

La funcién “ANTIHIELO” est4 activa aunque la caldera esté en error de ionizacion 0 en error de

sobrecalentamiento m pero en este caso se alimenta solo la bomba y el display muestra el error de
ionizacion o de sobrecalentamiento.

Si se produce una interrupcién de la alimentacion eléctrica, la caldera tiene guardada en la memoria todas
las regulaciones y cuando se vuelve a alimentar arranca en las mismas condiciones en que se encontraba.
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3.4 FUNCION “CONTROL DE CIRCULACION”

COMPROBACION

CUANDO

ACCIONES

Evolucion T° envio
>7°Cls

(comprobacion cada 100ms)

Comprobacién continua
(quemador encendido),
excepto los primeros 4
segundos después de la
deteccion de llama

Apagado del quemador y visualizacion del
error :

- 10 s de post-circulacion

- 10 s de post-ventilacion

La caldera vuelve a arrancar después de 10
segundos.

Si el error se produce otras dos veces en
un intervalo de 4 minutos, la caldera se pone
en seguridad, en el display aparece el error
y:

- 20 s de post-ventilacion

- 1 min de post-circulacion.

Evolucion T° envio

> 20 °Cls
o]
Evolucion T° retorno

> 20 °C/s

(comprobacion cada 100ms)

Comprobacion continua
(quemador encendido) y 7
segundos después del
apagado del quemador o
una puesta en seguridad
por sobrecalentamiento.

Puesta en seguridad con visualizacion del error
[L 04

- 20 s de post-ventilacion

- 1 min de post-circulacion.

T°Envio — T°Retorno

>55°C

Comprobacion continua
(quemador encendido) y 7
segundos después del
apagado del quemador o
una puesta en seguridad
por sobrecalentamiento.

Apagado del quemador y visualizacion del
error :

- 10 s de post-circulacion

- 10 s de post-ventilacion.

El quemador vuelve a arrancar después de 10
segundos.

Si el mismo error se produce en los 4 minutos
siguientes, el quemador se apaga y aparece el
error :

- 10 s de post-circulacion

- 10 s de post-ventilacion.

El quemador vuelve a arrancar después de 10
segundos.

Si el error se produce por tercera vez en estos

4 minutos, la caldera se pone en seguridad
:

- 20 s de post-ventilacion

- 1 min de post-circulacion.

T° Retorno > T° Envio
+10°C

Comprobacioén continua
(quemador encendido)

Si el error se produce por mas de 20 segundos
seguidos, el quemador se apaga y en el
display aparece el error :

- 10 s de post-circulacion

- 10 s de post-ventilacion.

El quemador vuelve a arrancar después de 10
segundos.

Si el error se produce por mas de 20 segundos
seguidos, otras dos veces en un intervalo de 4
minutos, la caldera se pone en seguridad y
aparece el error m:

- 20 s de post-ventilacion

- 1 min de post-circulacion.

Pag. 25 de 80




MT’s Manual de formacion:
GROUP

1. Puesta en seguridad con visualizacion del

T°Retorno > T°Envio Comprobacion continua error :
+30 °C (quemador encendido) - 20 s de post-ventilacion

- 1 min de post-circulacion

Evolucion de la T° Envio > 7 °C/s
A
>7 °CIS b o m o o e .
Evolucién
<7 ° T 1 R 1 A 1
Cls ' 10s | ' 10s ! ' 10s |
P P >
NP— —r—m——r— -
Extractor | | | | | |
OFF------ i T it P Ninliaiy 1o —
| | | | | NG
: ! ! ! ! ?0 s (post-vent.)
ON 5 : 5 5 5 5 --
Bomba | I | | | | L
OFF------- e R e Fo----- Fommmmmmmmmmm - q------ R bttt
| | | | | —>
' ! ' ' ' '60 s (post-circ.)
ON R REREREEEEEE
Quemador |
OFF _______ 1 , T T TTTTTT 1 , Tt TT 1 1
ON _______ 1 ] 1 1 1 .
Duracion : 255 sec! : >
S o .
1P1 1P1 103 g
Evolucion de la T° Envio o retorno > 20 °C/s
A
“ ” HB”
>20°C/s| oo Caso A e Sme T
Evolucion !
<20°C/S y T TTTTTTTTEETTT 1 T TTT
] 1 <7 S
| b —
ON ————— - e— -
Extractor | | L
OFFf---------4------  OGDEEEC EEEEE o EEREE
! : | )
1 20 s (post-vent.) ! 20 s (post-vent.)
ON e i i -
Bomba ! ! ! L
OFF--------- e — 7 sEEEE LT EE TR e Temmmmem -
—> ! —
160 s (post-circ.) : 60 s (post-circ.)
ON ' e . L
Quemador !
OFFf--------- - , :
104 104
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T° Envio — T°Retorno > 55 °C

y
| | - _ —_ |
1 1 ..m o 1 1
| | o Vs |
1 V 1 &} 1 1
1 _ -.h- 1 Lh- 1 1
1 1 2] 1 [ 1
1 1 o 1 o 1
1 1 Q 1 Q 1
S 1 1 ~ 1 ~ 1
gl iy | ve L
= | S O
w 1 1 1 1
o 1 1 1 1
© 1 1 1 1
g AR A U I SRR S N
M ] 1 1 1
S| | | |
S 1 1 1 1
& l 1 1 1
Sl 1 1 1 1
8 | | | |
®© | 1 1 1
m | 1 1 1
o | | | |
% | 1 1 1
| 1 1 1
= JE [ P N T ST (S .
1 1 1 1
% 1 1 1 1 %)
2 " " " | o
S 1 1 1 1 O
w 1 1 1 1 N
RN SN R DU DU S sn— R (P R
7] 1 1 1 1
N~ 1 1 1 1
= 1 1 1 1
ol | | | |
O | 1 1 1
m | 1 1 1
1 1 1 1
o 1 1 1 1
ol ] 1 1 1
g || | | |
w 1 1 1 1
1 1 1 1
= | |
O -2 [ [ R [ e I i A
o 1 1 1 1
= 1 1 1 1
= " " " "
1 1 1 1
||||| L _————
1 l 1 1 1
1 1 1 1 1
1 1 1 1 1
1 1 1 1 1
1 1 1 1 1
. T S B
o O =z o Z o Z L Z o
O o O O O O o O O O
v To]
A5V .
o 5 3 c
= -+ ® ® R
L S 3 £ o
= = £ () Y
L = o > =)
— L m (6] o

T° Retorno > T° envio +10 °C

4
1 1 N _ —_ 1
1 1 ..m o 1 1
| 1 1 bt 1 |
1 1 e 1 .m 1 1
1 4 N 1 T 1 1
1 1 - 1 - 1 1
1 1 2] 1 [ 1
1 1 o 1 o 1 1
1 1 o 1 e 1
1 1 1 1 1
| 1 (4] 1 (2] 1 |
m o =
1 1 N 1 6 1
1 1 1 1
1 1 1 1
1 1 1 1
1 1 1 1
e e e e — e - -
1 1 1 1
1 1 1 1
1 1 1 1
] 1 1 1
1 1 1 1
] 1 1 1
] 1 1 1
1 1 1 1
1 1 1 1
1 1 1 1
1 1 1 1
| 1 1 1
| 1 1 1
| 1 1 1
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A
>T°Env+30 °C
T°Ret

T° Retorno > T° Envio +30 °C

<T°Ret+30 °C

;

20 s (post-vent.)

- q---F---

E 60 s (post-circ.)

ON
Extractor

ON
Bomba

ON
Quemador

v

3.5 FUNCION “DESGASADO AUTOMATICO”

Esta funciéon permite al instalador desgasificar la instalacion al momento del llenado de la caldera y del

circuito de calefaccion.

La activa el instalador con el parametro 7 01 de los menus o pulsando el botén “ESC” 5 segundos. En el
display se visualiza el codigo . El ciclo dura 6 minutos. Se puede desactivar pulsando una vez el botén

“ESC".

El procedimiento es el siguiente:

V3V en calefaccion

Bomba ON 60 s

Bomba OFF 30 s

\4

Bomba seON 60 s

L hCa B B RuH oW
Mz234887

< 030

Disareziorna in corso

@ & 'si

I

V3V en

sanitario

\4

Bomba

ON 60 s

El ciclo puede repetirse varias veces.

\ 4

V3V en calefaccion

Bomba ON 60 s

Bomba OFF 30 s

\4

Bomba ON 60 s
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3.6 FUNCION “TEMPORIZACION DE ARRANQUE CALEFACCION”

Mediante el parametro 2 35 se puede elegir el tipo de temporizacion del rearranque del quemador después
de un apagado relacionado con el termistor de envio primario:

» 0: manual
» 1: automatico.
MANUAL: mediante el parametro 2 36 se puede regular la temporizacién entre 0 y 7 minutos.

AUTOMATICO: temporizacién de rearranque del quemador en funcion del suministro de calefaccién; véase
la tabla:

Suministro

.. <50°C |51-60°C|61-70°C|71-80°C| >80 °C
calefaccion

Temporizacion de
rearranque(minutos)
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4 GRUPO HIDRAULICO

Intercambia-
dor primario

Seguridad de so-
brecalentamiento

Termistor de
envio primario
NTC1

Tubo de envio
primario

Intercambiador
sanitario de placas

Termistor
sanitario NTCs

Valvula primario 3
bar

Union by-pass
automatico

Tapoén de vaciado del
circuito primario

Vaso de expansion
primario

Termistor de retorno
primario NTC2

Tubo de retorno
primario

Valvula de tres vias

Valvula de purga
manual

Bomba

Filtro calefaccién

Fluxémetro sanitario

Ampolla reed para
fluxémetro sanitario
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41 GRUPO HIDRAULICO DE LA DERECHA

El grupo hidraulico de la derecha incluye los siguientes elementos:

- filtros calefaccién y sanitario

- grupo valvula de tres vias

- bomba con vélvula de purga

- uniones para retorno calefaccion y entrada de agua fria sanitaria
- conexioén al intercambiador sanitario de placas

DESCRIPCION
1. Motor de la valvula de tres vias 7. Fluxdmetro sanitario
2. Conjunto valvula tres vias 8. Valvula de salida (excepto FR y BE)
3. Valvula de purga manual 9. Retorno instalacién calefaccion
4. Bomba 10. Entrada agua fria sanitaria
5. Filtro calefaccion 11. Tapon de vaciado calefaccion
6. Tapon de acceso
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4.2 GRUPO HIDRAULICO DE LA IZQUIERDA

El grupo hidraulico de la izquierda incluye los siguientes elementos:

- termistor sanitario NTCs

- valvula primario 3 bar

- by-pass automatico

- uniones para envio calefaccién y envio agua caliente sanitaria
- conexidn al intercambiador sanitario de placas

DESCRIPCION
1. Termistor sanitario NTCs 4. Valvula primario 3 b
2. Grupo hidraulico izquierda 5. Envio instalacion calefaccion
3. By-pass 6. Envio agua caliente sanitaria
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4.3 VALVULA DE TRES VIAS
La caldera utiliza una valvula de tres vias motorizada de 230 voltios, instalada en el circuito de retorno.

En condiciones de reposo esta posicionada en sanitario.

DESCRIPCION
Motor V3V

2. Grapa de fijacion del
motor

3. Grapa de fijacion del
conjunto de valvulas

Valvula
5. Grupo valvulas

Cabe notar que el muelle de compensacién esta directamente integrado en el motor de la valvula.
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4.3.1 Funcionamiento de la valvula de 3 vias (V3V) en los dos casos especificos.

La caldera esta en stand by, la V3V esta en

posicion sanitario: -
En presencia de una demanda de
i I calefaccion:

»| €l motor de la valvula es alimentado para
que la valvula cierre el circuito sanitario.
La operacion dura 7 segundo, después se
alimenta la bomba.

CALDERAIN
STAND- BY

En presencia de una demanda
» Sanitaria:

la caldera arranca directamente en modo
agua caliente sanitaria.

En presencia de una demanda
sanitaria:

el motor es alimentado inmediatamente,
para que la valvula cierre el circuito de
calefaccion. La operacion dura 4
segundos, el quemador y la bomba siguen
en funcionamiento.

“-—-ﬂ-l—

Tras de una demanda de agua
sanitaria: después de la temporizacion
sanitaria, la bomba y el quemador se
apagan, después la valvula es alimentada
durante 7 segundos para cerrar el circuito

4.3.2 Motor de la véalvula de tres vias

El desplazamiento del conjunto de valvulas estd asegurado por un motor de tipo ELBI alimentado a 230
voltios. Se puede desmontar sin vaciar la instalacion (fijacion mediante la grapa indicada con el N°2, pagina
anterior).

Un muelle de compensacion esta integrado directamente en el motor de la valvula para limitar los esfuerzos
cuando la valvula esta al final de carrera.

La valvula es alimentada por la tarjeta electronica de la caldera. El motor esta dotado de dos pequefios
microinterruptores que permiten la desconexion eléctrica de la valvula al final de carrera.

Conexiones eléctricas: Alimentacion

123 Alimentacién: 230V c.a.

( il
1_54 Resistencia de cada bobina: 10 kohms

STMO0011
Bobina
Posicion sanitario 2-1
Posicioén calefaccion 2-3
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4.4 INTERCAMBIADOR SANITARIO DE PLACAS

El intercambiador sanitario de placas esta fijado sobre los grupos hidraulicos de la derecha y la izquierda
con dos tornillos a los que se puede acceder desde la parte delantera.

Las placas de acero inoxidable estan embutidas y fijadas entre si.

La estanqueidad esta asegurada por cuatro juntas de rebordes.

INTERCAMBIADOR SANITARIO DE STMooed
PLACAS

Lado circuito primario:

el agua caliente proveniente  del
intercambiador primario entra en A y sale por
B.

Lado circuito secundario: A
el agua fria sanitaria llega a C y sale caliente

por D. D

El pasaje de los liquidos se produce en forma
paralela y en direcciones contrarias, para Intercambiador sanitario: 16 placas
garantizar el maximo intercambio térmico.

4.4.1 Control de latemperatura sanitaria:

re-ggul T° max. Rearranque
Para reducir la formaciéon de incrustaciones NTC1 '
calcareas, cuando el agua es muy dura, se . NNinguna ° o
efectta un control continuo de las ﬁ:;rli%) influencia 85°C 81°C
temperaturas del circuito primario y sanitario. p
El control es efectuado por el termistor de NTCs >52°C 65°C 64 °C
envio primario NTC1 y sanitario NTCs. (Sanitario)

<62 °C 62 °C 61 °C
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4.5 BOMBA

Grupo bomba WILO MTSL 15/5 HE-2.
La tarjeta electronica gestiona las dos velocidades de la bomba. En baja velocidad consume 55 Watt y en
alta velocidad, 80 Watt.

¢ En modo sanitario, la bomba funciona siempre a alta velocidad para optimizar el intercambio sanitario.
¢ En modo calefaccién, de acuerdo con las regulaciones de los menus, la bomba puede funcionar a dos
velocidades en funcion de un control de temperatura entre el envio y el retorno primario:

» ATenv-ret<AT-2°C — baja velocidad
» ATenv-ret > AT — alta velocidad
» con AT= 20 °C (valor predefinido. Se puede regular a través del parametro 2 39 entre 10 y 30 °C).
Después de cada modificacion, la velocidad queda igual por 5 minutos. Se puede excluir la modulacion
de la velocidad a través del parametro 2 38:
o 0: baja velocidad fija

o0 1: alta velocidad fija
0 2 :adaptativa

mbar
50
.
4,0 — o
.. — "---..__________\ V3
40 \\ \
B \ -
. V2 I~ N
5 \ ‘\
2,0 ™
' N
15 \\ \
1,0
05
0,0
0 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300

I/h

e 21 horas después de su ultimo funcionamiento, se activa un ciclo de purga de la bomba, por 15 segundos
a baja velocidad.

Cuerpo bomba
Valvula

de purga
manual

e Encendido
Motor valvula para purga
de tres vias _—
. - 1
Fluxémetro sanitario Filtro calefaccion Salida carcassa hacia

intercambiador primario
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La velocidad de la bomba se puede comprobar a través del parametro 8 23. También se puede medir la

Comprobacién de la bomba

tension entre los pines 5y 6 del conector CN10 de la tarjeta electrénica.

- 145 Vc.a.: alta velocidad
- 0 Vc.a.: baja velocidad
Circolatore
Ventilatore
145 Vc.a.
- 0 Vc.a.
+=

: alta velocidad
: baja velocidad

j

=

[aN]

FILLING ZONE11 PUMP  FAN | =

| |
45.2 Tipos de post-circulacion
Duraciéon POST-
iy CIRCULACION
3

Apertura del termostato ambiente

(modificable en el
parametro 2 37 entre O y

15"

Pasaje de calefaccion a stand-by 2
Apagado quemador (Suministro + 4 °C) Continuo

MODO Caldera en stand-by por un error de “circulacion agua” - "

CALEFACCION —[1 05 -[1 0g]-[1 07]
Caldera en error por falta de deteccion de llama m 2
Sobrecalentamiento [1 01] 2
Apertura del termostato “Seguridad suelo’i Hasta la desaparicion
Fin del modo “ANALISIS DE COMBUSTION” 2
Si el pardmetro 2 37 est4 en “CO” Continuo
Fin de la demanda sanitaria o fin de un ciclo “COMFORT” 30" (T°Env<75 °C)
con254=0 3’ (T°Env>75 °C)
Fin de una demanda sanitaria o de un ciclo “COMFORT” |hXY| con 3
MODO SANITARIO | 254 =1

Medicion efectuada por el termistor sanitario NTCs de 62 °C o 65 Conti
°C ontinuo
Fin de la funcion “ANTIHIELO” 2
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4.6 SENSOR DE PRESION PROPORCIONAL

El sensor de presion proporcional mide en tiempo real la
presion del circuito primario. Se puede comprobar la tension
en el conector CNO4 (véase abajo).

. CNO4
Los valores posibles son: asleT7Tel5[a[3[2]1]
- Obar=0,3Vc.c. Lo - =

- 1,5bar=2,5Vc.c.

- 3bar=48Veec. CN22
h2jihojs]s|7]6[s]4]3]2]1]
= —]

Si la tarjeta electronica mide una tension de 0 voltios o de 5
voltios, la caldera se pone en seguridad .

4.7 TAPON DE VACIADO

Se puede vaciar el circuito primario usando el tapon de
vaciado que esta debajo del grupo hidraulico de la caldera.

4.8 BY-PASS

La caldera esta dotada de un by-pass automatico que permite protegerla de una circulacién insuficiente en
la instalacion debida, por ejemplo, a cierres de grifos termostaticos. Esta evacuacién parcial esta regulada

por una valvula y un muelle que se abre segun el esfuerzo.

El by-pass asegura una circulacion minima en el intercambiador principal de 350I/h. Esta colocado detras de

la valvula primario 3 bar.

By-pass

"o
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49 INTERCAMBIADOR PRIMARIO

El intercambiador primario es de cobre. Esta recubierto de un barniz a base de aluminio y silicona resistente

a las altas temperaturas.

La funcién del intercambiador es transferir el calor de los productos de combustion al agua que circula en el

circuito de calefacciéon o en el intercambiador sanitario.

Esta montado encima de la camera de combustion. Esta fijado con dos tornillos sobre el panel lateral la

camara.

Seguridad de sobrecalentamiento a 102 °C +\ - 4 °C. Se restablece automaticamente a una temperatura
de 87 °C; pulsando la tecla “RESET” del cuadro de mando se puede arrancar nuevamente la caldera.

Seguridad sobre-
calentamiento

Juntas estancas

Modelo Numero de aletas Dimensiones
24 CF 82 260 x 180 mm
28 CF
24 FF 91 260 x 180 mm
28 FF 91 260 x 180 mm
32 FF
35 FF
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410 FILTRO DE CALEFACCION

En el grupo hidraulico de la derecha (véase la foto abajo) se ha instalado un filtro de calefaccion, en el
retorno del circuito de calefaccion. Las mallas del filtro tienen una seccion de 1,5 mm.

Para limpiar el filtro, seguir las instrucciones.

Filtro calefaccion
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411 VASO DE EXPANSION CALEFACCION

El vaso de expansion permite absorber el aumento del volumen del agua en el circuito primario cuando la
temperatura aumenta.

Esta compuesto de dos piezas de chapa de 1,8 mm, separadas por una membrana de goma SBR (véase la
foto abajo).

El vaso de expansién se halla en el bastidor, en el lado posterior de la caldera. La presién de hinchado es
de 1 bar. La capacidad maxima de la instalacion es de aproximadamente 175 litros.

Una valvula permite al técnico comprobar anualmente la presion de hinchado del vaso.

Datos técnicos
Capacidad 8 litros
Temperatura maxima 90 °C
Presion de hinchado 1 bar
Presiéon maxima del circuito primario 3,0 bar

;T" | Aire

STE Qb

\1-3-1[— Agua

@
&
(=1
e
Liag
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412 FLUXOMETRO SANITARIO

En modo sanitario, cuando la circulacion de agua supera los 1,6 litros al minuto, la turbina insertada en el
fluxémetro sanitario envia a la tarjeta electronica, a través de un relé “reed”, la sefial de arranque de la
secuencia de encendido.
Se ha instalado un filtro sanitario en el fluxdbmetro para proteger la turbina y el intercambiador sanitario. Para
prevenir encendidos intempestivos debidos a golpes de ariete en el circuito de agua fria, con el parametro 2
52 se puede configurar una temporizacion comprendida entre 0,5 s y 20 s (por defecto 0,5 s). Con el
parametro 8 25 y el botén INFO se puede leer también la circulacién sanitaria.

Control del funcionamiento de la turbina a través de la medicién de la tensién en el CN14 de la tarjeta

electronica:

- 0 Vc.c. = Ninguna circulacion

- 5 Vc.c. = Ninguna circulacion

- Entre 2 Vc.c. y 3 Vc.c. = Circulacién

ON para una circulaciéon > 1,6 I/min

"MoT

OFF para una circulacion < 1,3 I/min Flussimetto
sanitario
Limitador de caudal
8 I/min 24 kKW ,
10 /min 28 kKW Relé reed
DESCRIPCION

1. Fluxémetro sanitario

2. Grapa de fijacién
fluxémetro en el bloque

hidraulico.

o O W >

Turbina

Tapon con filtro

Limitador de caudal

Cuerpo del fluxémetro

sanitario incorporado

Gracias a la grapa de fijacion y
al dispositivo
colocado en
fluxémetro sanitario se puede
desmontar y volver a montar

facilmente.

seguridad
cuerpo,
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413 SONDAS TERMICAS

Para comprobar las temperaturas de envio y retorno se utilizan dos sondas de temperatura de contacto de
tipo CTN (coeficiente de temperatura negativo).

Para el sanitario se utiliza una sonda de tipo a “inmersion”, colocada en el bloque hidraulico de la izquierda;
tiene las mismas caracteristicas de las dos primeras.

= Si el termistor sanitario NTCs no funciona, la temperatura es leida por la sonda de retorno primario
NTC2.

= Sila sonda de envio primario NTC1 no funciona, la comprobacion “antihielo” es efectuada por la sonda
de retorno primario NTC2 (solo la bomba en funcionamiento).

IMPORTANTE: para no dafar las sondas, se prohibe utilizar todo tipo de pasta de contacto sobre ellas.

NTC1 NTC2
Envio Retorno
primario primario
NTCs
SanltarIO Jesistance in kQ
A
AN
15
10
5 \\\__

0 10 20 30 40 S0 60 70 80 90 100 Tipog

TEMPERATURA (°C) | RESISTENCIA (kOmh)

Errores sondas
0 27
201 Te[mistor sanitario NTCs en cortocircuito o ausencia de 10 17
sefal 20 12
110 Termis'tor de epvio primario NTC1 en cortocircuito o 30 8
ausencia de sefal 40 5
112 Termistor de retorno primario NTC2 en cortocircuito o 50 4
ausencia de sefial 60 3
70 2
80 1,5
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4.14 SEGURIDAD DE SOBRECALENTAMIENTO

La apertura de la seguridad de sobrecalentamiento se produce ante una
temperatura en salida del cuerpo de calentamiento de 102+4 °C. La operacion
comporta el bloqueo por error de la caldera indicado con el cédigo
visualizado en el display.

Para volver a arrancar, la temperatura debe bajar a 87 °C a nivel de la
seguridad de sobrecalentamiento y hay que pulsar el botén “Reset”.

Modo calefaccién

Sequridad
: : “101”

ON ! Y S
Extractor

OF

ON
Bomba

OFFf - t------ - 4+---- -

ONfmmemme—— - -
Quemador

OF

Tset+4°CT° 102°C Temperatura
Envio (T envio (Seguridad sobre-
primario) primario) calentamiento)

Modo sanitario

Seqguridad
: : ll1 017!

ON ! P R
Extractor

OF

ON
Bomba

OF

ON
Quemador

OF|

Apertura envio 85°C 102 °C
sanitario T° envio (Seguridad sobre-
primario) calentamiento)

Temperatura
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5 LINEA GAS

5.1

VALVULA DE GAS SIT SIGMA 845

La valvula de gas de la caldera es de tipo SIT 845 SIGMA, con dos electrovalvulas de seguridad
alimentadas a 230V c.a. y un modulador alimentado a 24V c.c. para la regulacién del quemador.

La gestion de la modulacién es efectuada por la tarjeta electronica a través de la lectura de las tres sondas

de temperatura.

La valvula de gas puede trabajar con gases naturales y liquidos. En caso de cambio de gas, es suficiente
cambiar las toberas del portatoberas. La presion maxima permitida de la valvula es de 60 mb.

Un encendedor de tipo NAC504 esta fijado en el cuerpo de la valvula de gas.

En la vélvula se puede regular:

» |la potencia maxima al quemador
» la potencia minima al quemador

ONONBAWN-=

Salida de gas hacia el quemador
Medicién de presion posterior
Regulacion potencia maxima
Medicion presion anterior
Entrada gas

Encendedor

Regulacion potencia minima
Tubo de compensacion

5.2

ESQUEMA ELECTRONICO DE LA VALVULA DE GAS

g8

'I'HAI'%}'EH.A ACCENDITORE
,, CNOo3

g
J
Q)
)
.
n
=
»
.
.
.
*

CH

LCEEHEEREHE

R

Modulalore
Valvala Gas

EvV2
6860 Ohm
220 VCC

EV1
878 Ohm
220 VCC

STM0033
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5.3 REGULACIONES Y COMPROBACIONES DE LA VALVULA DE GAS

5.3.1 COMPROBACION DE LA PRESION DE ENTRADA DE GAS

1. Destornillar el tornillo “1” (fig. A) y conectar el mandmetro al
punto de presioén.

2. Poner en funcionamiento la caldera a la potencia maxima
(grifo de agua caliente abierto). La presion de alimentacion debe
corresponder a la prevista para el tipo de gas para el cual ha
sido disefiada la caldera (véase tabla abajo).

3. Para hacer el control, atornillar el tornillo “1” y controlar la
estanqueidad.

PRESION NOMINAL DE ALIMENTACION

METANO G 20 BUTANO G 30 PROPANO G 31

20 mbar 28 mbar 37 mbar

5.3.2 COMPROBACION DE LA PRESION MAXIMA DE GAS AL QUEMADOR

1. Destornillar el tornillo “2” (fig. B) y conectar el manémetro al 7=
punto de toma de presion. ]

2. Sacar el tubo de compensacion de la camara de aire
(camara estanca) (fig. B).

3. Poner en funcionamiento la caldera a la potencia maxima
(grifo de agua caliente abierto). La presion de alimentacion
debera corresponder con la prevista para el tipo de gas para el
que ha sido disefiada la caldera (véase la tabla de abajo). Si no
corresponde, sacar el capuchoén de proteccion y ajustar la tuerca
hexagonal de regulacion “3” (fig. C).

4. Al final del control atornillar el tornillo “2” y controlar la
estanqueidad.

5. Volver a colocar el capuchoén de proteccion del modulador.

6. Volver a conectar el tubo de compensacion (camara
estanca).

PRESION MAXIMA A LA SALIDA DE LA VALVULA DE GAS
G20 G30 G31

24 kW CA 12,7 mbar 27,8 mbar 26,4 mbar
28 kW CA

24 KW FF 13 mbar 28 mbar 37 mbar
28 kW FF 12,9 mbar 27,9 mbar 35,8 mbar
32 kW FF

35 kW FF
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5.3.3 REGULACION Y COMPROBACION DE LA POTENCIA MINIMA

1. Destornillar el tornillo “2” (fig. B) y conectar el mandmetro al
punto de presion.

2. Sacar el tubo de compensacion de la camara de aire (camara
estanca) (fig. B).

3. Poner en funcionamiento la caldera a la potencia maxima (grifo de
agua caliente abierto). Sacar un cable del modulador (fig. D). La
presion debe corresponder con la prevista para el tipo de gas para el
cual ha sido disefiada la caldera (véase la foto de abajo). Si no
corresponde, ajustar el tornillo de regulacion “4” (fig. D) teniendo firme
la tuerca hexagonal “3” (fig.C).

4. Al finalizar el control, atornillar el tornillo “2” y controlar la
estanqueidad.

5. Volver a conectar el cable del modulador.

6. Volver a conectar el tubo de compensacion (camara estanca).

VALORES PRESION A LA POTENCIA MINIMA
G20 G30 G31

24 kW CA 2,3 mbar 5,5 mbar 13,2 mbar
28 kW CA

24 kW FF 2 mbar 5 mbar 6 mbar
28 kW FF 2,3 mbar 5,1 mbar 6 mbar
32 kW FF

35 kW FF

5.3.4 REGULACION Y COMPROBACION DE LA POTENCIA DE ENCENDIDO

La regulacion se efectia a través del parametro 2 20.
1. Destornillar el tornillo “2” (fig. B) e introducir el tubo de
conexion del mandémetro en el punto de presion. T

2. Sacar el tubo de compensacion de la camara de aire
(camara estanca) (fig. B).

3. Poner en funcionamiento la caldera (grifo de agua caliente _
abierto). Sacar el cable de la sonda de ionizacion para tener la \k::’-"’
corriente de encendido durante los 8 segundos anteriores a la
puesta en seguridad.

4. Operar con el parametro 2 20 (véanse los apartados 6.2 y
6.3).

5. Volver a conectar el cable del modulador.

6. Volver a conectar el tubo de compensacion (camara estanca).
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VALORES PRESION DE LA POTENCIA DE ENCENDIDO

G20

G30

G31

24 kW CA

2,3 mbar

5,5 mbar

13,2 mbar

28 kW CA

24 KW FF

6,3 mbar

12,3 mbar

12,3 mbar

28 kW FF

5,5 mbar

9,5 mbar

9,5 mbar

32 kW FF
35 kW FF

535 PRESION GAS EN FUNCION DE LA POTENCIA — MODELOS CA

G20
mbar : N G30
& [ 111 ! ;"_||:||||_=,
"I modetlo 24 T T : | I
e | I WS S -
10 ! I 1 0p || — modello 24 I L iy 111
9 1 - 24— T ,r
| f 22
8 { ! // 5 LA
7 | | ! 18 '
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5.3.6 PRESION GAS EN FUNCION DE LA POTENCIA — MODELOSFF
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5.3.7 TEMPORIZACION DE REARRANQUE CALEFACCION DESPUES DE UN APAGADO DEL
QUEMADOR

Regulacién mediante el parametro 2 36
» Se puede hacer una temporizacion comprendida entre 0 y 7 min entre el apagado del quemador y el

arranque sucesivo. La regulacion se efectia mediante el parametro 2 36 (véanse los apdos. 6.2 y 6.3)
si el parametro 2 35 esta a 0.

5.3.8 REGULACION DE LA POTENCIA MAXIMA DE CALEFACCION

Existen dos tipos de potencia maxima en calefaccion:

1. La potencia absoluta en calefacciéon puede regularse con el parametro 2 30. Este valor debera
comprobarse y, en su caso, modificarse en caso de sustitucién del gas o de la tarjeta electronica.

POTENCIA ABSOLUTA EN CALEFACCION
G20 G30 G31
24 kW CA 10,8 mbar 26,5 mbar 25,2 mbar
28 KW CA
24 kW FF 11,9 mbar 26,2 mbar 34,1 mbar
28 kW FF 11,6 mbar 27,7 mbar 35,5 mbar
32 kW FF
35 kW FF

2. La potencia de la instalacion calefaccién puede regularse con el parametro 2 31. Este valor
debera ser regulado sistematicamente al arranque por parte del instalador.

» El valor puede regularse desde la potencia minima hasta la potencia configurada en el menu 2 30
(véanse los apdos. 6.2y 6.3).
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54 QUEMADOR

Tecnologia utilizada: quemador multigas POLIDORO montado encima de la camara de combustion. El
grupo quemador esta dotado de:

1. un quemador multigas;
2. un portatoberas con toberas para atornillar;
3. un grupo de electrodos de encendido y sonda de ionizacién.

19 mm

»
15

Sl

13 rampe

DIAMETRO DE LAS TOBERAS
G20 G30 G31
24 kW CA 1,25 mm 0,76 mm 0,76 mm
28 kW CA
24 kW FF 1,25 mm 0,76 mm 0,76 mm
28 kW FF 1,32 mm 0,80 mm 0,80 mm
32 kW FF
35 kW FF
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5.5 CICLO DE ENCENDIDO

La secuencia de encendido varia segin los modos de funcionamiento: SANITARIO/CALEFACCION.

e SANITARIO

(0]

La secuencia de encendido se puede repetir 3 veces en caso de no deteccion de llama:
1°_intento: arranque de la secuencia de encendido a la potencia de encendido regulada a
través del parametro 2 20. Si después de 8 segundos la deteccion de llama no es
satisfactoria, en el display aparece el codigo y se efectia un segundo intento.

2° intento: idéntico al primero. Si después de 8 segundos la deteccion de llama no es
satisfactoria, en el display aparece el codigo y se efectua un tercer intento.

3° intento: idéntico al primero y al segundo. Si después de 8 segundos la deteccion de llama
no es satisfactoria, la caldera se pone en seguridad y en el display aparece el codigo con
una activacién de la post-ventilacion de 40 segundos a la velocidad maxima y la puesta en
funcionamiento de la bomba a la velocidad minima durante 2 minutos.

e CALEFACCION

(0]

La secuencia de encendido puede repetirse 3 veces en caso de no deteccion de llama:

1° intento: arranque de la secuencia de encendido al 80% de la potencia de encendido
regulada a través del parametro 2 20. Si después de 8 segundos la deteccion de llama no es
satisfactoria, en el display aparece el codigo @l y se efectia un segundo intento.

2° intento: arranque de la secuencia de encendido al 90% de la potencia de encendido
regulado a través del parametro 2 20. Si después de 8 segundos la deteccion de llama no es
satisfactoria, en el display aparece el codigo @ y se efectua un tercer intento.

3° intento: arranque de la secuencia de encendido al 100% de la potencia de encendido
regulada a través del pardametro 2 20. Si después de 8 segundos la deteccion de llama no es
satisfactoria, la caldera se pone en seguridad y en el display aparece el codigo con una
activacion de la post-ventilacion de 40 segundos a la velocidad maxima y la puesta en
funcionamiento de la bomba a la velocidad minima durante 2 minutos.

5.6 EVACUACION DE HUMOS (MODELO A VENTILACION)

En la parte superior de la caldera se ha instalado la unién (60/100) de evacuacién para la conexion de los
orificios de ventilacion.

Dos puntos de presién permiten medir la combustién en modalidad ANALISIS DE COMBUSTION; también
hay dos puntos de presion para el control del presostato.

Medicion de la
combustion

Puntos de presion
para control
presostato

5.7 PRESOSTATO AIRE (MODELO A VENTILACION)
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La caldera utiliza un presostato de aire para comprobar, solo al momento del arranque, que la salida esté
vacia y el extractor funcione correctamente.

> 25kW: Off = 50Pa/0,50 mbar OFF
On = 60Pa/0,60 mbar ] ON 3 1 3

> 30kW: Off = 74Pa/0,74 mbar D c c c

on = 89Pa/0,89 mbar

> 32Kw:
> 35Kw:

El punto de presion negativo del presostato de aire esta conectado al punto de presién del extractor.
El punto de presion positivo del presostato de aire es detectado directamente en la caja.

En cada secuencia de encendido se hace una mediciéon de evacuaciones parciales. Si el valor es correcto,
el quemador puede encenderse.

En caso de anomalia, existen dos tipos de errores:
m: contacto presostato cerrado cuando el extractor aun no esta alimentado;

6 P1]: contacto presostato queda abierto cuando el extractor esté alimentado.

Para prevenir el riesgo de formacion de condensados en el tubo del presostato, el tubo se
suministra con un recuperador de condensados.

Punto de Punto de
Vent.OFF Vent.ON presion + presion -

Conector CN 22 (pines  Conector CN 22
11y12) (pines 11y 12)
tarjeta electrénica tarjeta electrénica

Pag. 53 de 80



Mfs Manual de formacién: TAL

GROUP

5.8 EXTRACTOR DE VELOCIDAD VARIABLE (MODELO A VENTILACION)

Datos técnicos:

- 24 KW: motorde 35 W
- 28 kW: motor de 45 W
- 32kW:

- 35kWw:

El control de la velocidad se efectua con un taquimetro.

Taquimetro

Funcionamiento del extractor.

La velocidad del extractor es directamente proporcional a la corriente proporcionada a la valvula de gas
modulante. Cuanto mas elevada es la corriente y mas fuerte es la potencia al quemador tanto mas
elevada sera la velocidad del extractor. Este funcionamiento permite obtener un rendimiento constante
cualquiera sea la potencia al quemador.

Al encendido: -1- El extractor es alimentado a la velocidad maxima, es decir 2800 vueltas al minuto. -
2- Apenas se cierra el presostato, se alimentan la valvula de gas y el encendedor. El extractor gira
siempre a la velocidad maxima hasta la sefal de ionizacion.

Durante el funcionamiento: -3- Apenas la sefial de ionizacion es correcta, la velocidad del extractor se
regula a la potencia del quemador para obtener un rendimiento constante. La velocidad varia entre 1750
y 2800 vueltas al minuto.

En caso de apagar el quemador para una regulacién, en modo sanitario, el extractor sigue funcionando a
la velocidad maxima.

En calefaccion, el extractor se detiene en caso de apagado del quemador durante una fase de
regulacion.

A Secuencia de funcionamiento del extractor

2800
r.p.m.

1750
r.p.m.

v
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Funcionamiento del taquimetro

El taquimetro esta fijado al extractor y controla constantemente el correcto funcionamiento del extractor.
Funciona segun el principio de un sensor de efecto Hall en un magneto giratorio de 6 polos (3 positivos y 3
negativos). La lectura de la frecuencia es una sefal rectangular transmitida al microcontrolador.

Dos eventos pueden hacer que la caldera dé error:

1. si durante 10 segundos seguidos el taquimetro mide una diferencia de mas de 100 r.p.m. por
debajo de la velocidad minima (1750 r.p.m.);

2. sieltaquimetro no mide.
En este caso la caldera se pone en bloqueo de seguridad y aparece el cédigo en el display. Se activa
una post-ventilacion de 40 segundos a la velocidad maxima y una post-circulacion de 2 minutos a la
velocidad minima. Es necesario pulsar el botdn “Reset” para volver a poner en funcionamiento la caldera.

Control del taquimetro:

1. con la lectura del parametro 8 22; se puede hacer una lectura instantanea de la velocidad del
extractor, accediendo al parametro 8 22: se visualiza en centenares de vueltas al minuto;

2. con la medicién de la frecuencia;

La velocidad del extractor se mide con un multimetro :l CNO7 .......
en modalidad “Frecuencimetro”. 8 |7 | &5 | 4 :3| 2| 1
Conectar el + del multimetro al pin 5 del conector = —
CNO7 de la tarjeta electronica.

Conectar el — del multimetro al pin 5 del conector CN04
CNO7 de la tarjeta electronica. 11|10| 9| 8|7|6|5|4|3|2|1
Multiplicar el valor leido en Hz por 5 para obtener la == =T

velocidad en vueltas al minuto.
FRECUENCIA x5 =r.p.m.

P. ej.: 400 Hz x 5 = 2000

5.8.1 Post-ventilacion

Son posibles diferentes ciclos de post-ventilacidn, segun los casos:

e para puesta en seguridad 5 01: 40 segundos a 1900 r.p.m.

e para puesta en seguridad relacionada con la circulacién del agua 1 03, 1 04,1 05,106 0 1 07: 20
segundos a la velocidad maxima

e por falta de circulacion del agua 1 P1, 1 P2 o 1 P3: 10 segundos a 1900 r.p.m.

e acada apagado del quemador: 5 segundos a 1900 r.p.m.

Post-ventilacion después de una demanda de calefaccion:
e parametro 2 43=0= 5 segundos 1900 r.p.m. (a cada apagado del quemador)
e parametro 243=1= 3 minutos 1900 r.p.m. (a cada apagado del quemador)

Post-ventilacion después de una demanda sanitaria:

e parametro 2 54=0 = T°Env<75 °C = ninguna post-ventilacion; T°Env>75 °C = 3 min (a la velocidad
minima)

e parametro 2 54= 1 = fija 3 min (a cada apagado del quemador).
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5.9 SALIDA EVACUACION / MODELO EVACUACION

La caldera esta dotada de una salida coaxial de 60 / 100 mm para la extracciéon de humos e introduccién de
aire nuevo.

En caso de sistema desdoblado, esta dotada de dos entradas para aire nuevo @ 80 mm (suministrados
cerrados).

Segun los casos, puede ser necesario utilizar un DIAFRAGMA en las salidas (véanse tablas en las paginas
siguientes). En este caso, es obligatorio montarlo para garantizar un correcto funcionamiento de la
instalacion.

COAXIAL 60/100 y 80/125

C12 C32 C42

=

.b

DESDOBLADO 80/80

C12 C32 C42 C52

il 5 & |

=)
TIPO de Longitud (L) DIAFRAGMA
configuracion De [m] A [m] HUMOS [mm]
60/100 075 <> 075 © @44
SISTEMA | C12,C32,C42
COAXIAL 075 <> 4 = NO
80/125 075 <> 2 o @44
SISTEMA | C12,C32,C42
COAXIAL 2 {<— 11 = NO
L.
T c12 05/05 <> 5/5 = @44
E (aire/humos)
< 5/5 <—> 19/19 =  NO
N
80/80 05/05 <> 13/13 = @44
SISTEMA ( 93/2HC42 )
alre/numos
DESDOBLADO 13/13 <> 31/31 = NO
C52.C82 1105 <> 1/24 = Qa4
aire/humos
(airefumos) |5y s 1/86 =  NO
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TIPO de Longitud (L) DIAFRAGMA
configuracion De [m] a[m] HUMOS [mm)]
60/100 075 <> 075 = @44
SISTEMA C12,C32,C42
COAXIAL 0,75 = 4 = NO
80/125 0,75 <—> 3 = @44
" SISTEMA C12,C32,C42
TH COAXIAL 3 > 11 = NO
2
=
ﬁ C12.032.C42 05/05 <> 717 @44
aire/humos
80/80 ( ) 7/7 <> 24/24 = NO
SISTEMA
DESDOBLADO
52,082 1/05 <> 1/20 = @44
ire/h
(@ire/umos) | o0 =5 1/50 =  NO
TIPO de Longitud (L) DIAFRAGMA
configuracion De [m] a[m] HUMOS [mm]
60/100 <> 2 g
SISTEMA C12,C32,C42
80/125 = o g
w SISTEMA C12,C32,C42
LL COAXIAL <:> = NO
2
<> =
o) C12,C32,C42 9
aire/humos
80/80 ( ) <—> = NO
SISTEMA
DESDOBLADO P— =
C52,C82 2
aire/humos
( ) = 5> NO
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TIPO de Longitud (L) DIAFRAGMA
configuracién De [m] a[m] HUMOS [mm]
60/100 <—> 2 g
SISTEMA C12,C32,C42
COAXIAL > = NO
80/125 P S g
W SISTEMA C12,C32,C42
TR COAXIAL R = NO
2
<> =
3 C12,C32,C42 0
aire/humos
80/80 ( ) <—> = NO
SISTEMA
DESDOBLADO P
C52,C82 > O
aire/humos
( ) < =2 NO

510 SPOTT (MODELO CA)

El SPOTT controla el correcto tiro térmico de la chimenea. Esta instalado en la salida de humos.

Es un termocontacto que se abre a una temperatura de 75+3 °C. Su apertura causa el apagado del
quemador y la puesta en seguridad de la caldera; en el display aparece el cédigo . Se restablece
automaticamente 12 minutos después del apagado.

ERROR TIRO TERMICO

SPOTT 6 01: apertura del contacto del SPOTT.
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5.11 EVACUACION DE HUMOS / MODELO CA

La caldera esta dotada de una salida de humos de 130 mm de

didmetro en la parte superior y de 125 mm de diametro en la
parte inferior.

El montaje de la chimenea debera ser conforme a las normas
en vigor en el pais donde se instala.
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6 TARJETAS ELECTRONICAS

6.1 TARJETA ELECTRONICA PRINCIPAL

La tarjeta electrénica principal gestiona el funcionamiento y los dispositivos de seguridad de la caldera, asi
como el funcionamiento del display.

Esta protegida por dos fusibles de 2A 230 Vc.a.

Rango de funcionamiento en tension: 230 Vc.a. +10% -15%.

0 TR o

¥

¥ § o=
st Y e ELTESST e
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6.1.1 Diafragma electrénico
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6.2 CONEXIONES PERIFERICOS

Se pueden conectar los siguientes periféricos:

e termostato ambiente

cronotermostato (disponible también inalambrico)
sensor de ambiente (disponible también inalambrico)
sensor exterior

control remoto (disponible también inalambrico)

dniabdasts
, efiefefiefefipfefeietel |
Termostato JE 9
Ambiente __,,/ - SCHEDA CALDAIA
Sonda _ AMPC-GAL1 Al L
Esterna H H :® @ L
SEIEIE [ 0k
SEIEIE i: P2
— | " B y;
- ! ; : I
REMOCON
(optional) SCHEDA CALDAIA
A
Z3AT9A T3IATWA
2[4
= =
Scheda gestione cND4
valvole di zona Scheda gestione = Connettore
Clip-in 2 zone periferiche = scheda eBUS-translator
(optional) modulari =
— ebus-translator (wo  CN22
(optional) = [epoe]s[7]6[s[4]3]2[1]
puam| L —
0
I:‘ q REMOTE CONTROL
g
018 I: } ROOM L
| | |
AN
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6.3

MENU DE REGULACIONES Y CONFIGURACIONES

Para regular los diferentes parametros, la caldera esta dotada de 8 menus.

N° Contenido Para el Para el
menu usuario técnico
0 Configuracién de idioma, hora y fecha Si Si
1 Programacion del TEMPORIZADOR de la caldera Si Si
2 Parametros generales de la caldera No Si
3 Parametros del solar y del acumulador No Si
4 Regulacién de los parametros de la zona 1 Calefaccién No Si
5 Regulacion de los parametros de la zona 2 Calefaccion No Si
7 Activacion funciones ANALISIS DE COMBUSTION y purga instalacion No Si
8 Parametros del Servicio de asistencia técnica No Si

GUIA DE NAVEGACION EN LOS MENUS

Con el boton de programacion Menu/OK se
puede acceder a los diferentes menus que
permiten adaptar el funcionamiento de la caldera
a la instalacion y a las exigencias del usuario.
Pulsar el boton “MENU/OK”, a la izquierda del
display aparece el menu “0”.

Coo0
Es el menu para configurar el idioma, la hora y la
fecha.
Menu
Para elegir el menu que se desea, basta con girar
el botén calefaccion (3). Los menuds van de 0 a 8 Subm

y se muestran a la izquierda del display.

Para seleccionar el menu hay que pulsar el botdn
“MENU/OK”.

Para acceder a los menues de 2 a 8, el técnico
debera introducir una contrasena, cédigo: 234 y
confirmar pulsando otra vez el botén “MENU/OK”.

El boton calefaccion (3) permite elegir los
submenus.

El titulo del menu o del submenu se desplaza por
la parte inferior del display.

Para poder seleccionar el submenu deseado,
pulsar el boton “MENU/OK”.

Con el botén “3” se puede seleccionar el
parametro deseado.

Para modificar el valor del parametro, pulsar el
botén “MENU/OK”. Para modificarlo girar el botén
“3” y escoger el valor deseado.

Para guardar el valor del parametro configurado
pulsar el boton “MENU/OK”.

Para salir de los menus, pulsar varias veces el
botéon “ESC” hasta que aparezca a la izquierda
del display la temperatura.

llllllllc A M, A <.

= 100000
& l'll:ubar': Qoo

A oo abcdef DEFG 1234

na Parametro Descripcion
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6.3.2 MENU 0: CONFIGURACION DEL IDIOMA, LA HORA Y LA FECHA

S/

Menu , Funcion
Menu
0 IDIOMA — HORA — FECHA
IDIOMA

Pulsar tres veces el boton “MENU/OK” para
acceder al parametro del idioma.

0 0 |Con el botén calefaccion “3” elegir el idioma
deseado.
Confirmar la eleccion pulsando el botdn
“MENU/OK”.
Para salir, pulsar dos veces el botén “ESC”.
HORA Y FECHA
0 1 Pulsar dos veces el botén “MENU/OK”.

Con el botdn calefaccion “3” seleccionar el
submenu 1: Fecha + Hora.

Pulsar el botén “MENU/OK” para regular la hora y
la fecha.

El elemento que se desea modificar parpadea.

Regular con el botén de calefaccion “3”.

0 1 Pulsar cada vez el boton “MODE” para guardar las
configuraciones (Hora / Minutos / Afio / Mes / Dia /
Dia de la semana) y seguir con el paso siguiente.

Después de completar la ultima regulacion (dia de
la semana), guardar todas las configuraciones
pulsando el boton “MENU/OK”.

Para salir del menu, pulsar dos veces el boton
HESCH'

PASAJE HORA VERANO/INVIERNO

Pulsar dos veces el boton “MENU/OK”.

Con el botdn calefaccion “3” seleccionar el menu 0
2: Reg. hora legal.

0 2 | Pulsar el botén “MENU/OK”.

Con el botéon calefaccion “3” seleccionar la
configuracion de la hora: Manual o Automatica.

0 2 Pulsar el botén “MENU/OK” para guardar.

Para salir del menu, pulsar dos veces el botén
HESCH'
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6.3.3

MENU 1: PROGRAMACION DEL TEMPORIZADOR DE LA CALDERA
Con el menu 1 se puede programar el funcionamiento del aparato.

Periodo “PARTY” (calefacciéon ON) .
101 | Configuracién del final del periodo “Party” con el botén 15 min — 6 horas
calefaccion. Confirmar pulsando el botén “MENU/OK”.
Para salir del menu, pulsar 3 veces el boton “ESC”.
Periodo “Economy” (calefaccion OFF) ,
102 | Configuracion del final del periodo “Economy” con el botén 15 min — 6 horas
calefaccion. Confirmar pulsando el botén “MENU/OK”.
Para salir del menu pulsar 3 veces el botén “ESC”.
Periodo “Vacaciones”
Introducir el mes y el dia de regreso de las vacaciones con _ :
103 |el boton calefaccion. Confirmar pulsando el boton 0 - 99 dias
“MENU/OK”. Para salir del menu pulsar 3 veces el botdn
“ESC’.
Seleccion de la zona calefaccion ]
visualizada en el display Ninguna zona
104 | configuracion con el _boton  calefaccion.  Confirmar zona 1
pulsando el boton “MENU/OK”. Para salir del menu pulsar zona 2
3 veces el boton “ESC”.
Seleccion de la zona por programar
105 |Configuracién  con el botén calefaccion. Confirmar zona 1
pulsando el boton “MENU/OK”. Para salir del menu pulsar zona 2
3 veces el boton “ESC”.
Visualizar y seleccionar 5:30/22:00
los intervalos predefinidos ) . ) . . .
106 |cConfiguracion con el boton calefaccion. Confirmar 06:00/08:00 luego 12:00/14:00 luego 17:00/22:00
Isando el botén “MENU/OK”. P lir del i pul
B Voo ol boton “ESG" ara salir et menu puisar 06:00/08:00 luego 16:00/22:00
107 Intervalo de programacién del lunes al | Periodo minimo ("ON” u “OFF”): 15 minutos
domingo N° maximo de periodos “ON” en las 24 h: 48
108 Intervalo de programacion del lunes al Para seleccionar la regulacién:
viernes > con el boton calefaccion, regular la hora de
109 Intervalo de programacion del sabado al inicio del periodo “ON";
domingo » confirmar pulsando el botén “MODE”;
» con el botén calefaccion regular la hora de
110 Intervalo de programacion del lunes fin del periodo “ON”;
» confirmar pulsando el botén “MODE”;
‘s » efectuar la misma operacién para
111 Intervalo de programacion del martes programar  los  eventuales  periodos
sucesivos;
112 Intervalo de programacion del miércoles » terminada la programacion, pulsar el boton
‘MENU/OK” para confirmar todas las
113 Intervalo de programacion del jueves configuraciones.
114 Intervalo de programacion del viernes
115 Intervalo de programacion del sabado
116 Intervalo de programacion del domingo
Per seleccionar la regulacion:
» con el boton calefaccion, configurar los
dias por copiar;
117 Copia de la programacion de un dia a otro | > confirmar pulsando el botén “MENU/OK”;
» con el botdn calefaccion, configurar los
dias por pegar;
» confirmar pulsando el botén “MENU/OK”.
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6.3.4 MENU 2: PARAMETROS GENERALES DE LA CALDERA

= 2
2|8 I . . Valor de
g -§ g Operacion Rango de regulacién fabrica
" o
- Regulacion con el botén calefaccion 3.
2|1 Codigo de acceso Valor: 2 3 4 222
2|2 PARAMETROS GENERALES DE LA CALDERA
Potencia de encendido del 53 (24FF)
2120 quemador (en %) De 0.a 99 0 (CA)
T° minima en la habitacién para
la activacion de la funcion
2121 antihielo (°C). En caso de uso De2a10 5
de un sensor de ambiente.
. 0: Fija
22 |2 Velocidad del extractor 1- Modulante 1
Temporizacion de elaboracion 0 0s
. 1: 10s
2 | 2 | 5 | delademanda calefaccién en 290 s 0
caso de uso de un kit exterior ”
3:210 s
0: micro acumulacion
1: solo calefaccién
2|12 8 Versién de la caldera 2 (?on_d_eposno ext.e’rlor 0
3: mini acumulacion
4: con depdsito interior de estratos
5: con depdsito estandar integrado
2|3 REGULACIONES GENERALES CALEFACCION — 1° PARTE
2 | 3 | 0 | Potencia calefaccion absoluta De 0a 99
Potencia de la instalacion
2|31 calefaccion (% del par. 2 3 0) De 0a 99 55
: it C 00: manual (Regulacién parametro 2 36)
Tipo de t ti-cicl
2/3|5 po de er(?aplggzcifg,]n ant-eico 01: automatico (funcion del suministro 1
calefaccion)
Temporizacion anti-ciclo
2|13|6 calefaccién (min). DeOa7 3
Activado por el parametro 2 35= 0
20317 Duracién de la post-circulacién De0a15 3
Post-circul. calefaccion (min) CO: Continuo
. 0: Baja velocidad fija
2| 3| g |Velocidad f;’iéafati‘éﬁgﬁa en modo 1: Alta velocidad fija 2
2: Adaptable
AT para la modulacion de la
21319 bomba (°C) De 10 a 30 20
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2 REGULACIONES GENERALES CALEFACCION — 2° PARTE
Presiéon minima circuito primario
21410 (0.x bar) De3a4 4
Presion indicativa de demanda
2 | 4 | 1 | dellenado del circuito primario Del parametro 240 a 8 6
(mensaje de error) (0,x bar)
o L 0:5s
2 | 4 | 3 | Post-ventilaciéon en calefaccion 1-3min 0
. ; De 0 a 60
2 4|4 Boost time (min) (cuando la funcién SRA esta activada) 16
Control de presencia de agua 0: solo sondas térmicas
214 |7 e ; i 1: presostato agua ON/OFF 2
en el circuito primario 0. L
: sensor de presién
25 SANITARIO
Activacia - 0: desactivada
2050 ctlvac_lon del ma_mtenlmlento en 1: programada 0
T° del intercambiador de placas > s .
: siempre activa
Anti-ciclo del mantenimiento en
2 | 5 | 1 | T° del intercambiador de placas De 0a 120 0
(min)
Temporizacion accion
25| 2 fluxémetro sanitario De 5 a 200 5
(golpe de ariete) (dec)
0: apagado quemador a 62 0 65 °C
253 Légica regulacién sanitario 1: apagado quemador al suministro +4 1
°C
0: post-ventilacion: T°Env<75 °C = ninguna post-
. Ly ventilacion; T°Env>75 °C = 3 min (velocidad
21 5|4 Po_st-vent_ll’amon y pQSt- minima); post-circulacion: 30 s 0
circulacién sanitaria 1: post-ventilacién: 3min
post-circulacion: 3min
Temporizacién sanitaria antes
2155 de retorno en calefaccion (min) De 0a 30 0
Funcionamiento con un 0 no
2 | 5| 6 | CELECTIC (T° sanit. fija a 65 1 si 0
°C) . si
29 RETORNO REGULACION FABRICA MENU 2
2190 Retorno regulacién fabrica Si: pulsar el botén “MENU/OK”
desde el menu 2 NO: pulsar el botén “ESC”
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6.3.5 MENU 3: SOLAR Y ACUMULACION
s | 8
2|8 | Valor de
c E .z .z
g § & Operacion Rango de regulacién fabrica
o &
3]0 REGULACIONES GENERALES
Regulacion de la temperatura
3/10(0 del depdsito sanitario (°C) De 40 a 65 60
Regulacién AT depésito / envio
3101 sanitario (°C) De 5a25 15
Regulacién T° reducida
3102 depésito De 20 a 65 40
- Regulacion con el botén calefaccion 3.
3|1 Codigo de acceso Valor: 2 3 4 222
3|2 REGULACIONES ESPECIALES
Funcién contra la Legionella. 0: inactiva
32| 0| Cada 100 horas un ciclo a 70 1: acti 0
°C. : activa
0: ninguna o circulacion natural
312 |1 Configuracion solar 1: circulacion forzosa en serie 0
2: doble circuito
. - _ 0: inactiva
3 | 2 | 2 | Valvula termostatica eléctrica 1 activa 0
30213 AT colector de(oaCr;anque bomba De 0 a 30 8
31214 AT colector d(?%p)agado bomba De 0 a 30 >
T° minima en el colector para
312|535 arranque bomba De 10 a 90 30
Ciclo de medicion de T° en el 0: Off
312|6 colector 1: On 0
e S 0: inactiva
312)|7 Funcién enfriamiento colector 1: activa 0
3 | 2 | 8 | Contribucion caldera max. (°C) De 0a20 10
3129 T° antihielo colector (°C) De-20a5 -20
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6.3.6 MENU 4. PARAMETROS DE LA ZONA 1
3 | £
= 3
s g E Operacion Rango de regulacion \?Ik:”.' e
= 3 § abrica
4|0 REGULACIONES TEMPERATURA ZONA 1
T° comfort de la zona 1 (°C)
0|0 solo en caso de un sensor De 10 a 30 19
ambiente
T° economy de la zona 1 (°C)
4 (0|1 solo en caso de un sensor De 10 a 30 16
ambiente
4102 T° envio caldera fija (si par. De 35a 85 70
421=0) (°C) (con modalidad SRA activada)
_— Regulacién con el boton calefaccion 11.
4 |1 Coédigo de acceso Valor- 2 3 4 222
4 | 2 REGULACIONES ZONA 1
4l210 Seleccién zona 1 Alta T° o Baja 0: baja T° y
T° (solo con clip-out) 1:altaT®
0: T° envio fija
1: termorregulacién base
4121 Tipo de termorregulacion 2: solo sensor ambiente o Contr.rem. y
utilizada (SRA) en la zona 1 3: solo sensor exterior
4: solo sensor ambiente o Contr.rem. +
T° exterior
212 Pendencia zona 1 De0_2a3_5 0_6 si 420=0
Activo si421=30421=4 (con modalidad SRA activada) 1_55si420=1
3 Desplazamiento paralelo zona 1 De -20 a 20 0
Activosi421=30421=4 (con modalidad SRA activada)
Compensacion del sensor
: De0aZ20
4 |12 |4 ambiente zona 1 . , 20
Activo si 421 = 2 0 421 = 4 (con modalidad SRA activada)
Umbral de suministro calefaccion
4125 méx. zona 1 (°C) De 35285 82
Umbral de suministro calefaccion
4126 min. zona 1 (°C) De 35a 85 40
4 | 3 AUTODIAGNOSTICO
o ; De 0 a40°C
4130 T* ambiente zona 1 (solo visualizacién)
o . De 20 a 85°C
4|31 T° regulacion de la zona 1 (solo visualizacion)
Estado demanda calefaccion OFF,: no
4 | 3|2 ON: si
zona 1 . L,
(solo visualizacion)
. OFF: apagado
401313 Control de la bomba exterior ON: en funcionamiento
zona 1 X o,
(solo visualizacion)
CONTROL ZONA 1
4 0 Control bomba zona 1 %'_;\IF
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6.3.7 MENU 5: PARAMETROS DE LA ZONA 2
3 | £
2lg |8 . . Valor de
g -§ g Operacion Rango de regulacién fabrica
" o
5|0 REGULACIONES TEMPERATURA ZONA 2
T° comfort de la zona 2 (°C)
0|0 solo en caso de un sensor De 10 a 30 19
ambiente
T° economy de la zona 2 (°C)
5101 solo en caso de un sensor De 10 a 30 16
ambiente
5|02 T° envio caldera fija (si par. De 35a 85 70
521=0) (°C) (con modalidad SRA activada)
- Regulacion con el botén calefaccion 3.
5|1 Codigo de acceso Valor: 2 3 4 222
5|2 REGULACIONES ZONA 2
5/ 20 Seleccién zona 2 Alta T° o Baja 0: baja T° 1
T° (solo con clip-out) 1:altaT®
0: T° envio fija
1: termorregulacién base
5|21 Tipo de Sistema de Regulacion | 2: solo sensor ambiente o Contr.rem. y
Asistida (SRA) en lazona 2 | 3: solo sensor exterior
4: solo sensor ambiente o Contr.rem. +
T° exterior
2 Pendencia zona 2 De0_2a3.5 0_6 si 520=0
Activo si 521=30521=4 (con modalidad SRA activada) 1_5 i 520=1
Desplazamiento paralelo zona 2 De -20 a 20 0
Activosi521=30521=4 (con modalidad SRA activada)
Compensacion del sensor
. De0aZ20
5124 ambiente zona 2 . . 20
Activo si 521 = 2 0 521 = 4 (con modalidad SRA activada)
Umbral de suministro calefaccion
5125 méx. zona 2 (°C) De 35a 85 82
Umbral de suministro calefaccion
5|26 min. zona 2 (°C) De 352 85 40
5|3 AUTODIAGNOSTICO ZONA 2
0 ; De0a40°C
5|3]0 T* ambiente zona 2 (solo visualizacién)
0 . De0a120°C
5|31 T* envio de la zona 2 (solo visualizacién)
. De 0a120°C
53| 2 T° retorno de la zona 2 (solo visualizacion)
o e De 20a85°C
5/ 3|3 T° regulacion de la zona 2 (solo visualizacion)
OFF: no
5 | 3 | 4 | Zona 2 en demanda calefaccion ON: si
(solo visualizacion)
. OFF: apagado
5135 Control de la bomba exterior ON: en funcionamiento
zona 2 X L
(solo visualizacion)
ContinuaVv
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5| 4 CONTROL ZONA 2
Activacién modalidad prueba 0 =_OFF
5(4|0 1=0N 1
zona 2 _
2 = Manual
54 Control valvula zona 2
0 = OFF
5|4 Control bomba zona 2 1=0N 0
5|4 Kp control valvula zona 2
5|5 MULTI-ZONA
550 T° colector calefaccion
551 Correccién T° envio (°C) De -15a +15 0
6.3.8 MENUT7: FUNCIONES ESPECIALES: MODALIDAD ANALISIS DE COMBUSTION Y PURGA
INSTALACION
s | 2
2|3 E . . Valor de
g _§ 5 Operacién Rango de regulacion fabrica
(2] o
210l 0 Funcién ANALISIS DE ‘ :zoiecha zé,‘x' Sf}”'tlarla efacein
COMBUSTION t-- Pote c!a ’ax. absoluta calefaccio t—-
t__ Potencia min.
., . . Pulsar el botén “Menu/OK” para
71011 Funcion purga instalacion activarla
6.3.9 MENU 8: PARAMETROS DEL SERVICIO DE ASISTENCIA TECNICA
s | 2
2|3 E . . Valor de
g _§ 5 Operacién Rango de regulacion fabrica
(2] o
_— Regulacién con el boton calefaccion 11.
8 | 1 Coédigo de acceso Valor 2 3 4 222
812 CALDERA
gl2lo0 Corriente de modulacién de la De 0a 165
valvula de gas (mA) (solo visualizacién)
8211 Estado de funcionamiento del 0: Off
extractor 1: On (solo visualizacion)
g8l2|2 Velocidad del extractor De 0 a28
X100 r.p.m. (solo visualizacion)
0: Off
g8l2|3 Estado de funcionamiento de la 1= On en baja velocidad
bomba 2 = On en alta velocidad
(solo visualizacion)
L . 0= sanitario
8l21a Posicion <’1e la vgl_vula de tres 1= calefaccion
vias (tedrica) . N
(solo visualizacién)
Circulacion leida por el . o
8125 fluxémetro sanitario (I/min) (solo visualizacion)
0= abierto
8/12|6 Estado del presostato aire 1= cerrado
(solo visualizacion)
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CONTROL TEMPERATURA SONDAS CALDERA

errores

NO: pulsar el botén “ESC”

8|3
8 | 3 | 0 | T°regulacion calefaccion (°C) (solo visualizacion)
T° envio primario leida por el ; L
8|3 |1 termistor NTC1 (°C) (solo visualizacion)
T° retorno primario leida por el ; L
83| 2 termistor NTC2 (°C) (solo visualizacion)
T° sanitaria leida por el ; o
8133 termistor NTCs (°C) (solo visualizacion)
8 | 4 SOLAR Y ACUMULACION (si presente)
8 4|0 T" sonda sungcr:.)acumulamon (solo visualizacion)
814 |1 T° en el colector solar (°C) (solo visualizacion)
8|14 | 2 T° entrada sanitaria (°C) (solo visualizacion)
843 T" sonda mf(eor(.:;acumulamon (solo visualizacion)
8| 4|4 Inactivo (solo visualizacion)
8 | 4 | 5 | Temporizacion bomba solar (h) (solo visualizacién)
Temporizacién . L
8146 sobrecalentamiento colector (solo visualizacion)
8|5 ASISTENCIA
8 | 5 | 0 | Mes del préximo mantenimiento De 0 a 60 24
8|51 Visualizacion indicador de 0: Off 0
mantenimiento 1: On ]
8|52 Cancelar aviso de Si: pulsar el botén “MENU/OK”
mantenimiento No: pulsar el botén “ESC”
85| 4 Version tarjeta electronica (solo visualizacion)
Version software tarjeta ; o
8|,5|5 electrénica (solo visualizacion)
8| 5|6 Version software bus (solo visualizacion)
8|8 HISTORICO DE ERRORES
Por cada error se visualiza una serie de
numeros y letras que tienen el siguiente
significado:
» E-x: donde x es el orden de aparicién
del error (x = 0 para el mas reciente y x
= 9 para el mas antiguo).
Después:
Memoria de los ultimos 10 P xxx: donde xxx es el tipo de error
errores que se han producido | (véase la lista)
glslo Después:
De cada error se puede leer el codigo, | PA X: donde x es el dia del error
el dl'e_a, el mes y el afio en que se|Después:
produjo. » B x: donde x es el mes del error (p.
ej.: septiembre)
Después:
»C x: donde x representa las ultimas
dos cifras del afio
» D x: no utilizado
Para pasar al error siguiente, girar el
boton calefaccion. ]
8|81 Puesta a cero de la memoria de | Sl: pulsar el botén “MENU/OK”
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819 CONTACTOS DEL SERVICIO DE ASISTENCIA TECNICA

> Pulsar el botén “MENU/OK”
» Con el botén calefaccion 11

Nombre del Servicio de seleccionar la prima letra del nombre,
asistencia técnica después confirmar pulsando el boton
“Mode”.

8 | 9 | 0 |Se puede registrar el nombre | > Seleccionar la segunda letra con el

del SAT utilizando los botones botdn calefaccion después confirmar

“MENU’/OK” 'y el  botén pulsando el boton “Mode”.

“Programacion” » Repetir la operacion anterior.

» Para confirmar y guardar el nombre
pulsar el botén “MENU/OK”.

> Pulsar el boton “MENU/OK”

» Con el boton calefaccion 11
seleccionar la primera cifra del
numero de teléfono, después
confirmar pulsando el boton “Mode”.

» Seleccionar la segunda letra con el
botdn calefaccion después confirmar
pulsando el botéon “Mode”.

> Repetir la operacion anterior.

» Para confirmar y guardar el numero
de teléfono, pulsar el botén
“MENU/OK”.

N° de teléfono del Servicio de
asistencia técnica

8 | 9 | 1 |Se puede registrar el nimero de
teléfono del SAT usando los
botones “MENU/OK” y el botén
“Programacion”

6.4 INFORMACIONES

Se puede consultar una serie de informaciones pulsando el boton
“INFO” del cuadro de mando.

Todos los parametros son visualizados en el display. Para leer el

parametro sucesivo en el menu, pulsar el botén “INFO”.

Se pueden leer las siguientes informaciones:

horario;

presion del circuito primario (si se ha instalado el sensor
proporcional);

temperatura sensor exterior (si esta conectado);

temperaturas sensor ambiente (si esta conectado);

circulacién agua caliente;

temperatura envio calefaccioén seleccionada;

temperatura sanitaria seleccionada;

indicacién del numero de meses que faltan para el proximo mantenimiento;
nombre y numero de teléfono del Servicio de asistencia
técnica;

estado del modo “SRA”.

Para salir del modo “INFQO”, pulsar el boton “ESC”.
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6.5 ERRORES DE FUNCIONAMIENTO

Existen tres tipos de errores:

1.
2.

3.

puesta en seguridad: es un bloqueo “definitivo”; para hacer arrancar nuevamente el
aparato es necesario pulsar el botén “Reset”;

desactivacion: la caldera queda en stand-by; cuando el error desaparece vuelve a
funcionar sin ninguna intervencion;

funcionamiento de emergencia: la caldera funciona pero no al pleno de su
potencialidad; en el display aparece un cddigo de error.

6.5.1 CODIGOS DE ERROR EN EL DISPLAY

Cada cdédigo esta compuesto de tres cifras: la primera indica la localizacion del error en la caldera. Existen
siete (véase la tabla abajo). Las dos cifras que siguen corresponden al titulo del error.

Primera cifra del error Posicionamiento en la caldera
1 Circuito primario
Circuito sanitario
Circuito electrénico
Comunicacion con las periféricas
Encendido y detecciéon
Entrada aire / Salida humos
Zonas

NoabhwiN

A la izquierda del display aparece el cédigo de error. Cuando la caldera se bloquea por un error de
seguridad, debajo del codigo del error aparece “Reset”, lo que indica al usuario la condicién de bloqueo

“definitivo”.

Para cada codigo de error en la parte baja del display aparece un breve texto explicativo.

N° de error e TN

Indica que hay que pulsar el
botén “Reset” para
desbloquear la caldera

leset

Jun

Mo Flame Detet

Caldera en error de
seguridad
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MODELO CONVENCIONAL
Cédigo error | Descripcion | Accion
CIRCUITO PRIMARIO
101 Sobrecalentamiento Reset
102 Anomalia sensor de presion (cortocircuito o falta de sefal) No reset
Falta de circulacion o presencia de agua:
103 Evolucién T° envio > 7p°C/s (3 veces geguidas) Reset
104 Falta d_e’circulacic')n o presencia de agua: evolucién T° circuito primario > 20 °C/s o Reset
evolucién T° retorno > 20 °C/s
105 Falta de circ. o presencia de agua: T° Env — T° Ret > 55 °C (3 veces seguidas) Reset
106 Falta de circ. o presencia de agua: T° Ret > T° Env +10 °C (3 veces seguidas) Reset
107 Falta de circulacién o presencia de agua: T° Rit > T° Man + 30 °C Reset
108 Presion insuficiente en el circuito primario (P<P min.) No reset
109 Presion instalacion > 3 b No reset
110 Anomalia termistor envio primario NTC1 (cortocircuito o falta de seiial) No reset
112 Anomalia termistor retorno primario NTC2 (cortocircuito o falta de seial) No reset
114 Anomalia sensor exterior (cortocircuito o falta de sefal) No reset
116 Contacto sensor suelo abierto No reset
118 Errores de lectura en termistor envio y retorno primario No reset
1P1 Falta de circulacién o presencia agua: evolucion T° Env prim > 7 °C/s Indica error
1P2 Falta de circulacién o presencia agua: T° Envio — T° Retorno > 55 °C Indica error
1P3 Falta de circulacién o presencia agua: T° Retorno > T° Envio +10 °C Indica error
1P4 Presion insuficiente en el circuito primario: se requiere llenado Indica error
CIRCUITO SANITARIO
201 Anomalia termistor sanitario NTCs (cortocircuito o falta de senal) No reset
202 Anomalia sonda parte inf. acumulacion solar (cortocircuito o falta de sefal) No reset
203 Anomalia sonda parte sup. acumulacion solar (cortocircuito o falta de senal) No reset
204 Anomalia sonda colector solar (cortocircuito o falta de sefal) No reset
205 Anomalia en sonda entrada solar (cortocircuito o falta de sefal) No reset
207 Sobrecalentamiento en colector solar No reset
2 08 T° demasiado baja en colector solar No reset
209 Sobrecalentamiento acumulacion Indica error
TARJETA ELECTRONICA
301 Anomalia en el Eeprom de la tarjeta display No reset
302 Anomalia de comunicacion entre las tarjetas No reset
303 Anomalia en la tarjeta principal No reset
304 Mas de 5 presiones en el boton “RESET” en menos de 15 min No reset
305306 307 Anomalia en la tarjeta principal Reset
3 P9 Indicacién “Prever mantenimiento” Véase Menu
COMUNICACION CON LOS PERIFERICOS
401 Anomalia de comunicacion entre el médem y el bus No reset
402 Anomalia del médem GPRS/GSM No reset
403 Anomalia de la tarjeta Sim del médem No reset
4 04 Anomalia de comunicacién entre el médem y la tarjeta electrénica No reset
405406 Anomalia del médem No reset
407 Anomalia sensor ambiente (cortocircuito o falta de senal) No reset
ENCENDIDO Y DETECCION LLAMA
501 Falta de llama Reset
502 Deteccion llama valvula de gas no esta alimentada No reset
5P1 Primer intento de encendido fallido Indica error
5 P2 Segundo intento de encendido fallido Indica error
5P3 Interrupcion de llama durante un funcionamiento del quemador Indica error
5P4 3 interrupciones de llama durante un funcionamiento del quemador ON/OFF
ENTRADA AIRE / SALIDA HUMOS
6 01 Contacto de SPOTT abierto (solo modelo CA) No reset
6 02 Contacto de seguridad VMC (solo modelo VMC) Reset
6 04 Velocidad del extractor no suficiente o anomalia en taquimetro Reset
6 07 Contacto presostato cerrado mientras extractor no alimentado No reset
6 08 Contacto del presostato abierto, extractor alimentado por menos de 20 s Indica error
6 P1 Ningun cierre contacto del presostato después de 20 s alimentacion extractor No reset
6 P2 Apertura del contacto del presostato durante funcionamiento del presostato No reset
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7 PRIMERA PUESTA EN SERVICIO|

\_

1. Comprobar la
conexion y la
alimentacion

eléctricas.
Validacion .........oooeevvviin. ..

-
4. Medir la presion de

entrada del
reposo

gas en

Validacion.............coeoeeee..

7. Comprobar las
conexiones hidraulicas
y de descarga.

Validacion ............c.ooeveneenn.

~

de gas (si es necesario
efectuar el cambio con el kit
adecuado).

Validacion.............oo.oouee..

\_

~
2. Comprobar el tipo

5. Comprobar el
sistema de salida de
humos.

10. Cambiar el idioma
de visualizacion (si es
necesario).

Validacion..........cc.ooevenn ...

Validacién

\_

-
3. Comprobar
conexiones de gas.

las

-
6. Llena

8. Desbloquear la
bomba Si es
necesario.

Validacion.............ooooeeee..n.

Validacion .........................
- J
4 N

13. Regular los

parametros de

calefaccion en funcion
de la instalacion.

Validacion .........................
J
4 . I
16. Medir la
combustién (Funcién
“andlisis de combustion”
pulsando 5 s el botén
RESET).
\_ J

r la instalacion

de calefaccion.

4 N
11. Regular la hora y

la fecha (si es
necesario).
Validacion ..............ooooeeee.
\
/
14. Comprobar la
potencia maxima vy
minima en modo
sanitario.
Validacion ............coeovnee.
\
17. Medir la corriente
de ionizacién a la
potencia minima.
Validacion ............cceeveneee.
\

-

Validacion .........ooeeeevviin. ..
J
4 I
9. Purgar la
instalacion utilizando
la funcion “Purga”
(pulsando 5 s ESC).
kValldaC|on ......................... )
4 I
12. Regular la
potencia maxima de
calefaccion.
Validacion ........c.ooeeeevviinnn...
\ J
4 I
15. Comprobar la
circulacion sanitaria
en los puntos de
extraccion.
Validacion ........coooevvviiii.
\ J
4 ) I
18. Explicar el
funcionamiento al
usuario.
Validacion ........ccoocevviiiiil.
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8 PRUEBAS PERIODICAS

Intercambiador sanitario de placas

Cuando: cada ano

Coémo: midiendo el DT a diferentes circulaciones sanitarias.

Finduad

By-pass y valvula 3 b

Cuando: cada ano

Como: aspecto exterior / limpieza

Filtro calefaccion

Cuando: cada ano

Como: aspecto exterior / limpieza

Vaso de expansion

Cuando: cada ano

Como: presion de hinchadoa 1b

Grupo mando aqua fluxémetro sanitario

Cuando: cada ano

Como: circulacion de arranque / aspecto exterior / limpieza

Electrodos de encendido & sonda de ionizacién

Cuando: cada ano

Como: aspecto exterior / limpieza / distancia con el quemador / corriente
de ionizacién > 1 A

Quemador y portatoberas

Cuando: cada ano

Como: aspecto exterior / limpieza / aspecto de la llama

Pag. 77 de 80




M?s Manual de formacién: TALIA

GROUP

Presostato aire
Cuando: cada ano

Como: aspecto exterior / limpieza del tubo y del recuperador / medida
SP en funcién de los valores indicados en el manual de formacion

Extractor
Cuando: cada ano

Como: aspecto exterior / limpieza - turbina

Intercambiador

Cuando: cada ano

Coémo: aspecto exterior / limpieza
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9 Datos técnicos

kW

258/11,2 |

Notas Modelo 24 CA 28 CA
generales Certificacion CE (pin) 1312BR4794
| Tipo caldera Bi1bs Bi11bs

Caracteristicas energéticas

kg/h

Capacidad calorifica nominal max./min.(PCI) 29,6/13,0
Capacidad calorifica nominal max./min.(PCS) kW 24,8/12,4
Capacidad calorifica nominal sanitario max./min.(PClI) kW 27,0/11,0 31,1/13,0
Capacidad calorifica nominal sanitario max./min.(PCS) kW 30,0/12,2
Potencia util max./min kW 23,7/10,1
Rendimiento combustion (humos) % 93,2
Rendimiento a capacidad calor. nominal (60/80 °C) Hi/Hs % 91,9/82,8
Rendimiento al 30% a 47 °C Hi/Hs % 91,2/82,1
Rendimiento a capacidad calorifica minima Hi/Hs % 90,2/81,3
Marcas prestacion energética (Dir. 92/42/CEE) n° 2
Pérdida maxima de calor en la estructura (AT=50 °C) % 1,3
Pérdida de calor en la salida del quemador en funcionam. % 6,8
| Pérdida de calor en la salida del quemador apagado % 0,4

Emisiones

Capacidad méxima salida gas (G20) 61,6
Depresion minima Pa 4
Temperatura de los humos (G20) °C 137,5
Proporcion de CO, (G20) % 6,07
Proporcién de CO (0%03) ppm 53
Proporcion de Oz % 9,6
Clase Nox n° 3
Exceso de aire % 83,56
| Temperatura ambiente minima °C 5

Circuito
calefaccion

Circuito
sanitario

Electricidad

Pesoy

Pérdidas de carga (max.) AT=20 °C mbar
Residuo instalacion bar 0,25
Presion minima llenado instalacion bar 0,4
Presion maxima calefaccion bar 3
Capacidad vaso de expansion litros 8
Presion de hinchado del vaso de expansion bar 1
Contenido maximo de agua en la instalacion litros 175
| Temper. de calefaccién max./min.(rango alto T°) °C 85/42

Temperatura sanitaria max./min °C 60/36

Caudal especifico (10 min. con AT=30 °C) Litros/min 11,05

Cantidad agua caliente AT=25 °C Litros/min 13,8

Cantidad agua caliente AT=35 °C Litros/min 9,9

Marcas confort sanitario (EN13203) n° 3

Caudal minimo agua caliente Litros/min 1,6
| Presion agua sanitaria max./min bar 6

[ 230550 |

Peso

30

| Tensién eléctrica / Frecuencia V/Hz 230/50
Potencia eléctrica absorbida W 84,6
| Nivel de proteccion de la instalacion eléctrica IP X4D 20

32

dimensiones

Dimensiones (Ax L x P)

400x780x315

440x780x315
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Circuito
sanitario

| Pérdida de calor salida del quemador apagado

Not Modelo 24 FF 28 FF 32 FF 35FF
gengrifes Certificacion CE (pin) 131292R47 131292R47
| Tipo caldera Ci2- Cgo- Caz- Csp- Ceo- B2~ By
I — =
Capacidad calorifica nominal max./min. (PCl) kW 25,8/11 30/13
Capacidad calorifica nominal max./min. (PCS) kW 28,6/12,2 | 33,3/14,4
§ Capacidad calorif. nominal sanitario max./min.( PCI) kW 27/11 31,3/13
:g Ca}pacm’iad calorifica nominal sanitario KW 30/12,2 34.7114.4
o max./min.(PCS)
2 Potencia atil max./min kW 24195 | 281116
» Rendimiento combustién (humos) % 95,4 94,8
8 Rendimiento a capacidad calor. nom. (60/80 °C) Hi/Hs % 94,3/84,9 | 93,6/84,3
fg Rendimiento al 30% a 47 °C Hi/lHs % 93,2/83,9 | 93,7/84,4
% Rendimiento a capacidad calorifica minima Hi/Hs % 90,4/81,4 | 93,7/84,4
© Marcas prestacion energética (Dir. 92/42/CEE) n° 3 3
S Pérdida maxima de calor a la estructura (AT=50 °C) % 1,1 1,2
Pérdida de calor salida del quemador en funcionam. % 4,6 5,2
% 0,4 0,4

°C

|—— = = =
Capacidad maxima evacuacion gas (G20) kg/h 62,5 60,3
Evacuacion residuo mbar 1,0 0,75
» Temperatura de los humos (G20) °C 98 99,8
2 Proporcion de CO, (G20) % 7.3 7.3
2 Proporcién de CO (0%05) ppm 32 60,5
E Proporcion de O, % 7,35 75
Clase Nox n° 4 3
Exceso de aire % 53,81 55,4
| Temperatura ambiente minima °C 5 5
|——— = =
Pérdidas de carga (max.) AT=20 °C mbar
Residuo instalacion bar 0,25 0,25
o ) Presion minima llenado instalacion bar 0,4 0,4
§ § Presiéon méxima calefaccion bar 3 3
5 © Capacidad vaso de expansion litros 8 8
8 Presion de hinchado del vaso de expansion bar 1 1
Contenido maximo de agua en la instalacion litros 175 175
| Temper. de calefaccion max./min.(rango alta T°) °C 85/42 85/42

Temperatura sanitaria max./min. 60/36 60/36
Caudal especifico (10 min con AT=30 °C) Litros/min 12,1 4
Cantidad agua caliente AT=25 °C Litros/min 14,5 16,8
Cantidad agua caliente AT=35 °C Litros/min 10,4 12
Marcas confort sanitario (EN13203) n.° 3 3
Caudal minimo agua caliente Litros/min 1,6 1,6
Presién agua sanitaria max./min. bar 6 6

|——— =
Electricida | Tension eléctrica / Frecuencia VIHz 230/50 230/50 230/50 230/50
d Potencia eléctrica absorbida W 126 138
Nivel de proteccién de la instalacion eléctrica IP X4D X4D
|—— —— = =
Pesoy | Peso kg 31 31
dimension - -
es Dimensiones (A x L x P) cm 400x780x315 | 400x780x315 | 440x780x315 | 440x780x315
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